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(Производственная компания «Станочный парк» продает станки 16к20 после капитального ремонта, выполнит ремонт вашему 

станку и покупает станки 16к20 в любом техническом состоянии под восстановление. 8-800-500-13-45, info@stanok-park.ru ) 
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Директор ГПКТИ  “ Станкосервис “               ФАТЕЕВ И.С. 

Главный инженер                                             ПОЗДНЯКОВ Е.П. 

 

                Техническая документация на ремонт токарно-винторезного станка модели 16К20 издается в помощь ремонтным службам предприятий, для 

которых ремонт станков представляет известную трудность и может служить руководством для ремонтных рабочих и ИТР. 

                                  Техническая документация состоит из трех частей.  

      Первая часть содержит общее описание станка и чертежи узлов. 

                                  Во второй части изложен технологический процесс ремонта станка 16к20. 

                                  В третьей части помещены временные нормы расхода заменяемых оригинальных деталей и их рабочие чертежи. 

                    Предложенные методы ремонта, позволяют осуществить качественный ремонт станков и довести их до первоначальной точности в 

соответствии с ГОСТ и ТУ. 

     В разработке техдокументации учувствовали: Кравчук В.П., Авдокушина В.Г., Алексеева Л.Д., Гвоськова Н.Г., Голышевский В.И. 

                                 Отзывы и пожелания просим направлять по адресу: 300903, г. Тула, п. Косая Гора, ул. Шмидта 16, ГПКТИ “Станкосервис “. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

https://www.stanok-park.ru/pasporta-stankov/remont_16k20_1.pdf
https://www.stanok-park.ru/pasporta-stankov/remont_16k20_1.pdf
https://www.stanok-park.ru/pasporta-stankov/remont_16k20_2.pdf
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1. ВРЕМЕННЫЕ НОРМЫ РАСХОДА СМЕНЯЕМЫХ ДЕТАЛЕЙ ПРИ РЕМОНТЕ СТАНКА МОДЕЛИ 16К20 

№ 
позиции 

Наименование детали и узла Обозначение чертежа Материал  Масса, кг Количество 
деталей на 
один станок 

Норма расхода на 
капитальный ремонт 
100 станков, шт. 

 
 
 
 
 
1 
 
 
 
 
 
 
 
2 

Станина 
 
 
 
 
Винт ходовой 
 

То же 
 
“ 
 
“ 

 
Винт ходовой 
 

То же 
 
“ 
 
“ 

 

16К20.010.001 
16К20.011.001 
16К20.012.001 
16К20.016.001 
 
16К20.010.401*¹ 
 
16К20.011.403*² 
 
16К20.012.401*³ 
 

16К20.016.401*⁴ 
 
16К20.010.402*¹ 
 

16К20.011.404*² 
 
16К20.012.402*³ 
 

16К20.016.402*⁴ 

 
 
 
 
 
Сталь А40Г ГОСТ 1414-75 
 
Сталь А40Г ГОСТ 1414-75 
 
Сталь А40Г ГОСТ 1414-75 
 
Сталь А40Г ГОСТ 1414-75 
 
Сталь А40Г ГОСТ 1414-75 
 
Сталь А40Г ГОСТ 1414-75 
 
Сталь А40Г ГОСТ 1414-75 
 
Сталь А40Г ГОСТ 1414-75 

 
 
 
 
 
13,2 
 
15.8 
 
19.4 
 
24.7 
 
8.8 
 
10.4 
 
12.6 
 
15.9 

 
 
 
 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 

 
 
 
 
 
55 
 
55 
 
55 
 
55 
 
55 
 
55 
 
55 
 
55 

________________________________ 
Чертеж действителен только для узла 

*¹                                                                           16К20.010.001 

*²                                                                           16К20.011.001 

*³                                                                           16К20.012.001 

*⁴                                                                           16К20.016.001 
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Приложение 

№ 
позиции 

Наименование детали и узла Обозначение 
чертежа 

Материал  Масса, кг Количество 
деталей на 
один станок 

Норма расхода на 
капитальный ремонт 
100 станков, шт. 

3 
 
 
 
 
 
 
 
4 
 
5 
 
 
 
 
 
 
 
6 
 
 
 
 
 
 
7 
 
 

Вал переключения 
 

То же 
 
“ 
 
“ 

 
Рейка  

Бабка шпиндельная 
Колесо зубчатое  

 
То же 

 
“ 

 
Колесо зубчатое VII оси 
 

То же 
 
“ 
 
“ 

 
Колесо зубчатое III оси  

То же 
 

“ 

16К20.010.403*¹ 
 
16К20.011.405*² 
 
16К20.012.403*³ 
 
16К20.016.403*⁴ 
 
16К20.011.432 
16К20.020.001 
16К20.020.140СБ 
 
16К20.020.140/01 
 
16К20.020.140/02 
 
16К20,020,180СБ 
 
16К20.020.180/01 
 
16К20.020.180/01 
 
16К20.020.557 
 
16К20.020.190СБ 
16К20.020.190/01 
 
16К20.020.190/02 

Сталь А40Г ГОСТ 1414-75 
 
Сталь А40Г ГОСТ 1414-75 
 
Сталь А40Г ГОСТ 1414-75 
 
Сталь А40Г ГОСТ 1414-75 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 

5.6 
 
6.8 
 
8.35 
 
10.6 
 
2.9 
 
8.22 
 
1.24 
 
6.98 
 
0.73 
 
0.3 
 
0.43 
 
0.72 
 
 
1.12 
 
1.73 

1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
3 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
 
1 
 
1 

55 
 
55 
 
55 
 
55 
 
60 
 
 
 
30 
 
30 
 
30 
 
30 
 
30 
 
30 
 
 
30 
 
30 

https://www.stanok-park.ru/catalog/korobka_skorostei_16k20_perednjaja_babka/
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№ 
позиции 

Наименование детали и узла Обозначение 
чертежа 

Материал  Масса, кг Количество 
деталей на 
один станок 

Норма расхода на 
капитальный ремонт 
100 станков, шт. 

 
 
 
 
8 
 
9 
 
 
 
 
 
10 
 
11 
 
12 
 
 
 
13 
 
14 
 
15 

Колесо зубчатое III оси  
 

То же 
 
Втулка  
 
Шпиндель 
 

То же 
 

“ 
 
Вал фрикционный  
 
Вал V оси 
 
Вал III оси 
 

То же 
 
Вал VIII оси 
 
Вал II оси 
 
Вал XII оси 

16К20.020.190/03 
 
16К20.020.563 
 
16К20.020.213 
 
16К20.020.398**¹ 
 
16К20.020.398-01**² 
 
16К20.020.401**³ 
 
16К20.020.402 
 
16К20.020.403 
 
16К20.020.404 
 
16К20.020.559 
 
16К20.020.405 
 
16К20.020.406 

 
16К20.020.408 

Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Бр. 05Ц5С5 ГОСТ 613-79 
 
Сталь 45 ГОСТ 1050-74 
 
Сталь 45 ГОСТ 1050-74 
 
Сталь 45 ГОСТ 1050-74 
 
Сталь 45 ГОСТ 1050-74 
 
Сталь 45 ГОСТ 1050-74 
 
Сталь 45 ГОСТ 1050-74 
 
Сталь 45 ГОСТ 1050-74 
 
Сталь 45 ГОСТ 1050-74 
 
Сталь 50ХФА ГОСТ 7419-78 
 
Сталь 45 ГОСТ 1050-74 

0.89 
 
3.6 
 
0.14 
 
29.75 
 
29.75 
 
29.155 
 
5.17 
 
2.45 
 
3.28 
 
3.28 
 
2.296 
 
1.17 
 
2.139 

1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 

30 
 
30 
 
100 
 
20 
 
20 
 
20 
 
40 
 
40 
 
40 
 
40 
 
40 
 
40 
 
40 

______________________________________ 

**¹ Применяется на станках мод. 16К20 

**² Применяется на станках мод. 16К20П 

**³ Применяется на станках мод. 16К20 с подшипниками фирмы «???» 
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Приложение  

№ 
позиции 

Наименование детали и узла Обозначение 
чертежа 

Материал  Масса, кг Количество 
деталей на 
один станок 

Норма расхода на 
капитальный ремонт 
100 станков, шт. 

16 
 
17 
 
18 
 
 
 
 
 
19 
 
 
 
 
 
20 
 
21 
 
22 
 
23 
 
24 
 
25 

Валик-рейка X оси 
 
Колесо зубчатое Y оси 
 
Колесо зубчатое I оси 
 

То же 
 
“ 

 
Колесо зубчатое II оси 
 

То же 
 
“ 

 
Колесо зубчатое IV  оси 
 

То же 
 
Колесо зубчатое  
 

То же 
 
“ 
 
“ 

16К20.020.414 
 
16К20.020.437 
 
16К20.020.438 
 
16К20.020.438/1 
 
16К20.020.438/2 
 
16К20.020.441 
 
16К20.020.441/1 
 
16К20.020.441/2 
 
16К20.020.442 
 
16К20.020.443 
 
16К20.020.444 
 
16К20.020.445 
 
16К20.020.446 
 
16К20.020.447 
 

Сталь 45 ГОСТ 1050-74 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 

1,31 
 
2,3 
 
 
 
2,29 
 
0,99 
 
 
 
0,34 
 
1,30 
 
4,42 
 
2,16 
 
1,31 
 
2,25 
 
0,26 
 
0,813 

1 
 
1 
 
 
 
1 
 
1 
 
 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 

40 
 
30 
 
 
 
30 
 
30 
 
 
 
30 
 
30 
 
30 
 
30 
 
30 
 
30 
 
30 
 
30 
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Приложение  

№ 
позиции 

Наименование детали и узла Обозначение 
чертежа 

Материал  Масса, кг Количество 
деталей на 
один станок 

Норма расхода на 
капитальный ремонт 
100 станков, шт. 

26 
27 
 
28 
 
29 
 
30 
 
31 
 
32 
 
33 
 
34 
 
35 
 
36 
 
 
37 
 
 
38 
 
 

Колесо зубчатое 
То же 

 
“ 
 
“ 
 
“ 
 
“ 
 

Сектор зубчатый 
 
Копир  
 

“ 
 

Коромысло 
 
Диск 
 
 

“ 
 
 
“ 

16К20.020.448 
16К20.020.449 
 
16К20.020.450 
 
16К20.020.451 
 
16К20.020.452 
 
16К20.020.453 
 
16К20.020.456 
 
16К20.020.457 
 
16К20.020.458 
 
16К20.020.469 
 
16К20.020.471 
 
 
16К20.020.472 
 
 
16К20.020.485 

Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Полоса                              
3*100 ГОСТ 103-76 15 
ГОСТ 1050-74 
Полоса                              
3*100 ГОСТ 103-76 15 
ГОСТ 1050-74 
Лист                                             
Б 1,5 ГОСТ 19903-74 
П-Н Ст. 3 ГОСТ 16523-70 

0,27 
0,43 
 
1,95 
 
1,12 
 
0,72 
 
0,46 
 
0,27 
 
0,4 
 
0,33 
 
0,049 
 
0,147 
 
 
0,18 
 
 
0,055 

1 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
2 
 
 
2 
 
 
2 

30 
30 
 
30 
 
30 
 
30 
 
30 
 
30 
 
45 
 
45 
 
20 
 
30 
 
 
30 
 
 
30 
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Приложение  

№ 
позиции 

Наименование детали и узла Обозначение 
чертежа 

Материал  Масса, кг Количество 
деталей на 
один станок 

Норма расхода на 
капитальный ремонт 
100 станков, шт. 

39 
 
 
40 
 
 
41 
 
 
 
 
 
42 
 
 
 
43 
 
44 
 
45 
 
46 
 
47 
48 
 
 

Диск  
 
 
??? 
 
 
Колесо зубчатое VIII оси 
 

То же 
 
“ 

 
Колесо зубчатое III оси 

То же 
“ 

 
Сухарь 
 
Вал IV оси 
 
Колесо зубчатое V оси 
 
Оси XIII оси 
 
Оси VII оси 
 
Лента тормозная в сборе 
Лента тормозная 

16К20.020.486 
 
 
16К20.020.487 
 
 
16К20.020.503 
 
16К20.020.503/1 
 
16К20.020.503/2 
 
16К20.020.515 
16К20.020.515/1 
16К20.020.436/2 
 
16К20.020.526 
 
16К20.020.532 
 
16К20.020.533 
 
16К20.020.536 
 
16К20.020.537 
 
16К20.020.550 
16К20.020.502 

Лист                                             
Б 1,5 ГОСТ 19903-74 
П-Н Ст. 3 ГОСТ 16523-70 
Лист                                             
Б 1,5 ГОСТ 19903-74 
П-Н Ст. 3 ГОСТ 16523-70 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Лента 1П-С-0,6х16               
ГОСТ 21996-76 

0,064 
 
 
0,055 
 
 
3,285 
 
3,2 
 
1,085 
 
7,2 
4,15 
3,0 
 
0,015 
 
3,64 
 
7,286 
 
0,88 
 
0,32 
 
0,08 
0,03 

 
 
 
 
 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
1 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
1 

30 
 
 
 
 
 
30 
 
30 
 
30 
 
30 
30 
30 
 
30 
 
40 
 
30 
 
30 
 
30 
 
20 
20 
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Приложение  

______________________________________ 

*) чертежи действительны только для узла 16Б20П.030.001 

*1) чертежи действительны только для узла 16Б20.030.001 

№ 
позиции 

Наименование детали и узла Обозначение 
чертежа 

Материал  Масса, кг Количество 
деталей на 
один станок 

Норма расхода на 
капитальный ремонт 
100 станков, шт. 

 
 
 
 
 
49 
 
50 
 
 
 
 
 
 
51 
 
52 
 
 
 
 
53 
 

Лента тормозная  
 
 

Задняя бабка 
 
Гайка  
 
Пиноль 

То же 
 
“ 
 
“ 

 
Винт  
 
Шпонка 
 

Резцедержатель 
четырехпозиционный 

 
Ступица 
 

16К20.020.907 
 
 
16Б20.030.001 
16Б20П.030.001 
16Б20П.030.013 
 
16Б20П.030.401*) 
16Б20П.030.401-1*) 
 
16Б20П.030.401*¹) 
 
16Б20П.030.401-1*¹) 
 

16Б20П.030.402 
 

16Б20П.030.440 
 
 
16Б20П.041.001 
 
16Б20П.041.013 
 

Лента асбестовая 
тормозная Б5х20х320 
ГОСТ 1198-78 
 
 
Отливка СЧ20  
ГОСТ 1412-85 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 45 ГОСТ 1050-74 
 
 
 
 
Отливка СЧ20  
ГОСТ 1412-85 

0,04 
 
 
 
 
0,3 
 
9,2 
9,2 
 
9,2 
 
9,2 
 
1,5 
 
0,02 
 
 
 
 
1,6 

1 
 
 
 
 
1 
 
1 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
 
 
 
1 
 

20 
 
 
 
 
30 
 
60 
60 
 
60 
 
60 
 
30 
 
60 
 
 
 
 
40 

https://www.stanok-park.ru/catalog/zadnjaja_babka_16k20/
https://www.stanok-park.ru/catalog/support_16k20/
https://www.stanok-park.ru/catalog/support_16k20/
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Приложение  

№ 
позиции 

Наименование детали и узла Обозначение 
чертежа 

Материал  Масса, кг Количество 
деталей на 
один станок 

Норма расхода на 
капитальный ремонт 
100 станков, шт. 

54 
 
55 
 
56 
 
 
 
57 
 
58 
 
59 
 
60 
 
61 
 
62 
 
63 
 
64 
 
65 
 

Головка резцовая  
 
Ось резцовой головки 
 
Полукольцо 
 

Каретка и суппорт 
 
Гайка 
 
Винт 
 
Клин 
 
Втулка  
 

“ 
 
Гайка 
 

“ 
 
Втулка 
 
Винт  

16К20.041.401 
 
16К20.041.402 
 
16К20.041.901 
 
16К20.040.001 
16К20.040.001 
16К20.040.013 
 
16К20.040.402 
 
16Б20П.040.405 
 
16К20.040.014 
 
16Б20П.050.020 
 
16Б20П.050.201 
 
16Б20П.050.202 
 
16К20.040.204 
 
16К20.040.401 
 

Сталь 20Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Фенопласт У1-301-71 
 
 
 
Отливка СЧ20  
ГОСТ 1412-85 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 45 ГОСТ 1050-74 
 
Отливка СЧ20  
ГОСТ 1412-85 
Отливка СЧ20  
ГОСТ 1412-85 
Бр. 05Ц5С5 ГОСТ 613-79 
 
Бр. 05Ц5С5 ГОСТ 613-79 
 
Бр. 05Ц5С5 ГОСТ 613-79 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 

10,5 
 
2,6 
 
0,04 
 
 
 
0,5 
 
0,506 
 
0,419 
 
0,08 
 
0,14 
 
0,93 
 
0,22 
 
0,039 
 
1,777 

1 
 
1 
 
2 
 
 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 

30 
 
30 
 
80 
 
 
 
30 
 
40 
 
20 
 
20 
 
80 
 
80 
 
80 
 
80 
 
80 

 

 

https://www.stanok-park.ru/catalog/support_16k20/
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Приложение 

№ 
позиции 

Наименование детали и узла Обозначение 
чертежа 

Материал  Масса, кг Количество 
деталей на 
один станок 

Норма расхода на 
капитальный ремонт 
100 станков, шт. 

66 
 
67 
 
 
68 
 
 
 
68 
 
69 
 
70 
 
41 
 
72 
 
73 
 
74 
 
75 
 
76 
 
77 

Вал-шестерня  
 
Колесо зубчатое III оси 

Фартук 
 
Вал-шестерня  
 

То же 
 
Гильза 
 
Колесо червячное 
 
Полугайка 
 
Втулка 
 
Муфта 
 
Колесо зубчатое 

 
То же 

 
Вал 
 

“ 
 
“ 

16К20.050.402 
 
16Б20-051-401 
16Б20П.061.000 
 
16Б20П.061.070СБ 
 
16Б20П.061.070/01 
 
16Б20П.061.070/02 
 
16Б20П.061.201 
 
16Б20П.061.202 
 
16Б20П.061.203 
 
16Б20П.061.351 
 
16Б20П.061.352 
 
16Б20П.061.353 
 
16Б20П.061.411 
 
16Б20П.061.412 
 
16Б20П.061.414 

Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
 
 
 
Сталь 18ХГТ ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 45 ГОСТ 1050-74 
 
Бр. 05Ц5С5 ГОСТ 613-79 
 
Бр. 05Ц5С5 ГОСТ 613-79 
 
Бр. 05Ц5С5 ГОСТ 613-79 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 

0,621 
 
0,24 
 
 
 
 
0,7 
 
0,53 
 
0,62 
 
0,7? 
 
0,3 
 
0,17 
 
0,095 
 
0,09 
 
0,42 
 
1,1 
 
0,195 

1 
 
1 
 
 
 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 

10 
 
20 
 
 
20 
 
20 
 
20 
 
30 
 
20 
 
80 
 
40 
 
30 
 
30 
 
40 
 
40 
 
40 

https://www.stanok-park.ru/catalog/fartuk_16k20/
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Приложение  

№ 
позиции 

Наименование детали и узла Обозначение 
чертежа 

Материал  Масса, кг Количество 
деталей на один 
станок 

Норма расхода на 
капитальный ремонт 
100 станков, шт. 

78 
 
79 
 
80 
 
81 
 
82 
 
83 
 
84 
 
85 
 
86 
 
87 
 
88 
 
89 
 
90 
 
91 

Вал  
 
Ось 
 

“ 
 
“ 
 
“ 
 

Гильза 
 

“ 
 
Червяк 
 
Колесо зубчатое 
 

То же 
 

“ 
 
“ 

 
“ 
 
“ 

16Б20П.061.415 
 
16Б20П.061.416 
 
16Б20П.061.417 
 
16Б20П.061.419 
 
16Б20П.061.422 
 
16Б20П.061.424 
 
16Б20П.061.426 
 
16Б20П.061.428 
 
16Б20П.061.431 
 
16Б20П.061.432 
 
16Б20П.061.436 
 
16Б20П.061.437 
 
16Б20П.061.441 
 
16Б20П.061.442 

Сталь 45 ГОСТ 1050-74 
 
Сталь 45 ГОСТ 1050-74 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 45 ГОСТ 1050-74 
 
Сталь 45 ГОСТ 1050-74 
 
Сталь 45 ГОСТ 1050-74 
 
Сталь 25ЧГТ ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 

0,27 
 
0,28 
 
0,185 
 
0,085 
 
0,93 
 
1,25 
 
0,815 
 
0,68 
 
0,15 
 
0,318 
 
0,365 
 
0,53 
 
0,353 
 
0,165 

1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 

40 
 
40 
 
40 
 
40 
 
40 
 
30 
 
30 
 
40 
 
30 
 
60 
 
60 
 
30 
 
30 
 
30 
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Приложение 

№ 
позиции 

Наименование детали и узла Обозначение 
чертежа 

Материал  Масса, кг Количество 
деталей на 
один станок 

Норма расхода на 
капитальный ремонт 
100 станков, шт. 

92 
 
93 
 
94 
 
95 
 
96 
97 
 
98 
 
99 
 
100 
 
101 
 
 
102 
 
103 
 
104 

Упор 
 
Плунжер 
 
Гайка 
 
Муфта 
 
Колесо зубчатое 

То же 
 
“ 
 
“ 
 
“ 

 
Вал 
 

Коробка подач 
Вал-муфта 
 
Вал 
 

“ 

16Б20П.061. 449 
 
16Б20П.061.462 
 
16Б20П.061.472 
 
16Б20П.061.556 
 
16Б20П.061.569 
16Б20П.061.591 
 
16Б20П.061.592 
 
16Б20П.061.593 
 
16Б20П.061.598 
 
16Б20П.061.599 
 
16Б20П.070.000 
16Б20П.070.010/01 
 
16Б20П.070.401 
 
16Б20П.070.402 

Сталь 20Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 45 ГОСТ 1050-74 
 
 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 45 ГОСТ 1050-74 
 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 45 ГОСТ 1050-74 
 
Сталь 45 ГОСТ 1050-74 

0,85 
 
0,025 
 
0,11 
 
0,2 
 
1,47 
1,18 
 
0,67 
 
0,35 
 
0,49 
 
0,2 
 
 
0,90 
 
0,39 
 
0,32 

1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
 
1 
 
1 
 
1 

10 
 
40 
 
30 
 
40 
 
30 
30 
 
30 
 
30 
 
40 
 
40 
 
 
40 
 
40 
 
40 

 

 

https://www.stanok-park.ru/catalog/korobka_podach_16k20/
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Приложение 

№ 
позиции 

Наименование детали и узла Обозначение 
чертежа 

Материал  Масса, кг Количество 
деталей на 
один станок 

Норма расхода на 
капитальный ремонт 
100 станков, шт. 

105 
 
106 
 
107 
 
108 
 
109 
 
110 
 
111 
 
112 
 
113 
 
114 
 
115 
 
116 
 
117 

Вал 
 
Вал выходной 
 
Вал-шестерня 
 
Ролик обгонной муфты 
 
Колесо зубчатое 
 

То же 
 
“ 
 
“ 
 
“ 

 
Обойма обгонной муфты 
 
Колесо зубчатое 
 

То же 
 
“ 

16Б20П.070.403 
 
16Б20П.070.406 
 
16Б20П.070.408 
 
16Б20П.070.416 
 
16Б20П.070.419 
 
16Б20П.070.421 
 
16Б20П.070.422 
 
16Б20П.070.423 
 
16Б20П.070.424 
 
16Б20П.070.425 
 
16Б20П.070.427 
 
16Б20П.070.427 
 
16Б20П.070.429 

Сталь 45 ГОСТ 1050-74 
 
Сталь 45 ГОСТ 1050-74 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь У8А ГОСТ 1435-74 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 18ХГТ ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 

0,80 
 
0,65 
 
0,53 
 
0,02 
 
0,285 
 
0,32 
 
0,48 
 
0,39 
 
0,24 
 
0,43 
 
0,51 
 
0,45 
 
0,36 

1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 

40 
 
40 
 
40 
 
180 
 
30 
 
30 
 
30 
 
30 
 
30 
 
30 
 
30 
 
30 
 
30 
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Приложение 

№ 
позиции 

Наименование детали и узла Обозначение 
чертежа 

Материал  Масса, кг Количество 
деталей на 
один станок 

Норма расхода на 
капитальный ремонт 
100 станков, шт. 

118 
 
119 
 
120 
 
121 
 
122 
 
123 
 
124 
 
125 
 
126 
 
127 
 
128 
 
129 
 
130 
 
131 
 

Колесо зубчатое  
 

То же 
 
“ 
 
“ 
 
“ 
 
“ 
 

Ступица обгонной муфты 
 
Колесо зубчатое 
 
Вал 
 

То же 
 
“ 
 
“ 

 
Колесо зубчатое 
 

То же 
 

16Б20П.070.432 
 
16Б20П.070.434 
 
16Б20П.070.435 
 
16Б20П.070.436 
 
16Б20П.070.437 
 
16Б20П.070.438 
 
16Б20П.070.445 
 
16Б20П.070.497 
 
16Б20П.070.498 
 
16Б20П.070.501 
 
16Б20П.070.543 
 
16Б20П.070.546 
 
16Б20П.070.547 
 
16Б20П.070.548 
 

Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь ШХ15 ГОСТ 801-78 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 45 ГОСТ 1050-74 
 
Сталь 45 ГОСТ 1050-74 
 
Сталь 45 ГОСТ 1050-74 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 

0,65 
 
0,80 
 
0,46 
 
0,285 
 
0,34 
 
0,40 
 
0,32 
 
0,68 
 
0,30 
 
2,23 
 
0,82 
 
1,30 
 
0,25 
 
0,20 

1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 

30 
 
30 
 
30 
 
30 
 
30 
 
30 
 
20 
 
30 
 
30 
 
40 
 
40 
 
40 
 
30 
 
30 
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Приложение 

№ 
позиции 

Наименование детали и узла Обозначение 
чертежа 

Материал  Масса, кг Количество 
деталей на 
один станок 

Норма расхода на 
капитальный ремонт 
100 станков, шт. 

 
 
132 
 
133 
 
134 
 
135 
 
136 
 
137 
 
138 
 
139 
 
140 

Коробка передач 
 
Колесо зубчатое сменное 
 

То же 
 
“ 
 
“ 
 
“ 
 
“ 
 
“ 
 
“ 
 
“ 

16К20.080.001 
 
16К20П.080.400 
 
16К20П.080.401 
 
16К20П.080.401 
 
16К20П.080.402 
 
16К20П.080.403 
 
16К20П.080.404 
 
16К20П.080.405 
 
16К20П.080.406 
 
16К20П.080.408 
 

 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71  
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 
Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 
 

 
 
0,77 
 
1,0 
 
2,65 
 
1,84 
 
1,27 
 
1,23 
 
0,64 
 
0,53 
 
0,35 

 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 
 
1 

 
 
15 
 
15 
 
15 
 
15 
 
15 
 
15 
 
15 
 
15 
 
15 
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2. РАБОЧИЕ ЧЕРТЕЖИ СМЕНЯЕМЫХ ДЕТАЛЕЙ 
2.1. Станина 16К20.010.001, 16К20.011.001, 16К20.012.001, 16К20.016.001 

 
 

   16К20 010 001 
16К20 011 001 
16К20 012 001 
16К20 016 001 

Станина  Вид  Лист  Листов 1 
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Наименование детали Обозначение  L1 L2 Д Масса  

Винт ходовой L обраб. 710 16К20010401 1500-3 1010 0,12 13,2 

Винт ходовой L обраб. 1000 16К20011403 1790-3 1300 0,12 15,8 

Винт ходовой L обраб. 1400 16К20012401 2190-3 1700 0,17 19,4 

Винт ходовой L обраб. 2000 16К20016401 2790-3 2300 0,17 24,7 
Поз 1    

Винт ходовой Сталь АЧОГ ГОСТ 1414-75 Масса См. табл. 

1.Наибольшая накопленная ошибка шага. 

- на длине 20мм    0,012 

- на длине 100 мм   0,016 

- на длине 300 мм    0,026 мм 

- на каждые следующие 300 мм длины добавляется 0,007 мм 

- на всей длине винта 0,06 мм 

2. Допуск овальности среднего диаметра резьбы 0,012 мм 

3. * Обработать при сборке под штифт дет 16Б20П070490 по дет 16Б20П070454 

4. Неуказанные предметные отклонения размеров отв. Н14, валов h14, остальных 
±IT14/2, угловых АТ16/2. 
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1 * Обработать при сборке под штифт дет 16Б20П 070490 по дет 
16Б20П.070.453. 

2** Обработать при сборке по дет. 16К20.151.013. 

3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, валов 
h14, остальных ±IT14/2, угловых AT16/2. 

 

Наименование детали Обозначение  L1 L2 Масса  

Вал ходовой L обраб. 710 16К20 010 402 1590-3 1035 8,8 

Вал ходовой L обраб. 1000 16К20 011 404 1880-3 1325 10,4 

Вал ходовой L обраб. 1400 16К20 012 402 2280-3 1725 12,6 

Вал ходовой L обраб. 2000 16К20 016 402 2325 2880-3 15,9 

 Поз 2    

Вал ходовой Сталь АЧОГ ГОСТ 1414-75 Масса См. табл. 

 

https://www.stanok-park.ru/
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1. Допуск параллельности боковых поверхностей 
шпоночного паза относительно оси центров ВГ 0,01 мм 
на длине 100 мм. 

2. Отв. под штифт 8х45 ГОСТ 9464-79 обраб. при сборке. 

3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. 
Н14, валов h14, остальных ±IT14/2, угловых AT16/2. 

 

Наименование детали Обозначение  L1 L2 Масса  

Вал переключения L обраб. 710 16К20 010 403 1476-3.0 1393 5,6 

Вал переключения L обраб. 1000 16К20 011 405 1766-3.0 1683 6,8 

Вал переключения L обраб. 1400 16К20 012 403 2166-3.0 2038 8,35 

Вал переключения L обраб. 2000 16К20 016 403 2766-3.0 2766-3.0 10,6 

 
Поз 3    

Вал переключения Сталь АЧОГ ГОСТ 1414-75 Масса См. табл. 
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Модуль  m 3 

Нормальный 
исходный контур 

- ГОСТ 13755-81 

Степень точности 
по ГОСТ 10241-81 

- 7-В 

Число зубьев Z 37 

Нормальный шаг Pn 9,42 

Обозначение 
чертежа 
сопряженного 
колеса 

16Б20П061544 

 

1. Торец зуба в ТВЧ h 0.8…1,2 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2. Допуск перпендикулярности зуба относительно 
поверхн Д 0,03 мм 

3 *. Размер для справок 

4*¹ Отв под штифт 10х50 ГОСТ 9464-79 обработать при 
сборке 

5. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв 
Н14, валов h14, остальных ±IT14/2, угловых AT16/2. 

 

Поз 4  16К20 011 432 

Рейка  Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса 2.9 
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2.2. Бабка шпиндельная 16К20.020.001 

 

   16К20 020 001 

Бабка шпиндельная разрез Лист 1 Листов 2 
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   16К20 020 001 

Бабка шпиндельная Развертка  Лист 2 Листов 2 
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Поз  5  16К20 020 140СБ 

Колесо зубчатое  Масса  8,22 

 

 

1. Состав клея: Эпоксидная смола ЭД20 ГОСТ 10587-84-100 весовых 

частей, продукт № 254 ВТУ-П-176-60-22 весовые части 

2*. Размеры для справок. 

3. Зубчатый венец А проверить по комплексной проверке дет. 

16К20.020.140/01 

4. Нагружение венца А при испытании на стенде:  

момент крутящий            Мкр = 19,2 кгм; 

число оборотов                 n=482 об/мин; 

коэффициент динамики Кд=1,5; 

момент при испытании   Ми=28,8 кгм. 
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Поз  5  16К20 020 140/01 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  1,24 

 

 

Модуль  m 3 

Число зубьев Z 48 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент 
смещения 

X -1 

Степень точности по 
ГОСТ 10241-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 144 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020.515/01 

 

1. Зубья ТВЧ h1,5....3мм; 49,3…53,2 HRC3 

2. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. 
Н14, валов h14, остальных ±IT14/2, угловых AT16/2. 
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Модуль  m 3,5 

Число зубьев Z 50 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X -0.018 

Степень точности по ГОСТ 
10241-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 210 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020. 436/2 

 

1. Зубья ТВЧ h1,5…3мм; 49,3…53,2 HRC3 

2. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. 
Н14, валов h14, остальных ±IT14/2, угловых AT16/2. 

 

 
Поз  5  16К20 020 140/02 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  6.98 
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Поз  6  16К20 020 180СБ 

Колесо зубчатое VII оси Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,73 

 

 

1. Состав клея: Эпоксидная смола ЭД20 ГОСТ 10587-84-100 весовых 

частей, продукт № 254 ВТУ-П-176-60-22 весовые части 

2*. Размеры для справок. 

3. Зубчатый венец А проверить по комплексной проверке дет. 

16К20.020.020/2 

4. Нагружение венца А при испытании на стенде до посадки штифта:  

момент крутящий            Мкр = 5,1 кгм; 

число оборотов                 n=1670 об/мин; 

коэффициент динамики Кд=1,1; 

момент при испытании   Ми=5,6 кгм. 
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Модуль  m 2,25 

Число зубьев Z 24 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-В8 

Делительный диаметр d 54 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020. 444 

 

1. Зубья ТВЧ h 1…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2 *. Размер для справок 

3**. Требование обеспечить технологически. 

4. Шпоночный паз технологический. 

5. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв 
Н14, валов h14, остальных ±IT14/2, угловых AT16/2. 

 

Поз  6  16К20 020 180/1 

Колесо зубчатое VII оси Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,3 
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Модуль  m 2,25 

Число зубьев Z 36 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-В 

Делительный диаметр d 81 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020. 447 

 

1. Зубья ТВЧ h 1…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2*. Требование обеспечить технологически. 

3. Шпоночный паз технологический. 

4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв 
Н14, валов h14, остальных ±IT14/2, угловых AT16/2. 

 

Поз  6  16К20 020 180/2 

Колесо зубчатое VII оси Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,43 

 

 

https://www.stanok-park.ru/
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Зубчатый венец - А Б 

Модуль  2,25 2,25 

Число зубьев Z 24 36 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 0 

Степень точности по 
ГОСТ 1643-81 

- 7-В 7-В 

Делительный диаметр d 54 81 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020. 444 16К20.020.447 

 

1. Зубья ТВЧ h 1…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2 *. Размер для справок. 

3**. Требование обеспечить технологически. 

4. Шпоночный паз технологический. 

5. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв 
Н14, валов h14, остальных ±IT14/2, угловых AT16/2. 

 
Поз  6  16К20 020 557 

Колесо зубчатое VII оси Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,72 

 

 



- 32 - 
 

 

 

Поз  7  16К20 020 190СБ 

Колесо зубчатое III оси  Масса  3,74 

1. Состав клея: Эпоксидная смола ЭД20 ГОСТ 10587-84-100 весовых 

частей, продукт № 254 ВТУ-П-176-60-22 весовые части 

2*. Размеры для справок. 

3.** обработать и посадить на клей после склейки и сушки дет. 

16К20.020.190/1, 16К20.020.190/2, 16К20.020190/3 

4. Зубчатый венец А проверить по комплексной проверке дет. 

16К20.020.190/3 

5. Зубчатый венец Б проверить по комплексной проверке дет. 

16К20.020.190/2 

6. Нагружение венцов А и Б при испытании на стенде до посадки 
штифта.  

                                                                                     А         Б 

Момент крутящий (в кгм)                                   16,1    25,9 

Число оборотов (об/мин)                                    645     400 

Коэффициент динамики                                         Кд=1,1 
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Модуль  m 2,25 

Число зубьев Z 38 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-9-В8 

Делительный диаметр d 85,5 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020. 447 

 

1. Зубья ТВЧ h 1,5…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2 *. Размер для справок. 

3. Допуск симметричности и параллельности 
боковых поверхн. шлицев проверять 
комплексным калибром 

4. Неуказанные предельные отклонения 
размеров: отв. Н14, валов h14, остальных ±IT14/2, 
угловых AT16/2. 

 

Поз  7  16К20 020 190/1 

Колесо зубчатое III оси Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  1.12 
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Модуль  m 2,25 

Число зубьев Z 55 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-9-8-В 

Делительный диаметр d 123.75 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020. 448 

 

1. Зубья ТВЧ h1,5…3мм; 49,3…53,2 HRC3 

2. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. 
Н14, валов h14, остальных ±IT14/2, угловых AT16/2. 

 

 

Поз  7  16К20 020 190/2 

Колесо зубчатое III оси Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  1.73 
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 Поз  7  16К20 020 190/3 

Колесо зубчатое III оси Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,89 

Модуль  m 2,25 

Число зубьев Z 47 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-9-8-В 

Делительный диаметр d 105.75 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020 

 

1. Зубья ТВЧ h1,5…3мм; 49,3…53,2 HRC3 

2. *Требование обеспечить технологически 

3. Неуказанные предельные отклонения 
размеров: валов h14, остальных ±IT14/2, 
угловых AT16/2. 
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Зубчатый венец - Б В Г 

Модуль  2,25 2,25 2,25 

Число зубьев Z 24 36 38 

Нормальный 
исходный контур 

- ГОСТ 
13755-81 

ГОСТ 13755-
81 

ГОСТ 13755-
81 

Коэффициент 
смещения 

X 0 0 0 

Степень точности по 
ГОСТ 1643-81 

- 7-В 7-В 7-В 

Длительный 
диаметр 

d 105,75 123,75 85,5 

Обозначение 
чертежа 
сопряженного 
колеса 

 16К20.020. 
445 

16К20.020.448 16К20.020. 
447 

 

1. Зубья ТВЧ h 1,5…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2. Допуск симметричности и параллельности боковых поверхн. 
шлицев проверять комплексным калибром 

3. Размер для справок. 

4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, 
остальных ±IT14/2, угловых AT16/2. 

 

Поз  7  16К20 020 563 

Колесо зубчатое III оси Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  3,6 
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1.Размеры в скобках – после сборки 

4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, 
валов h14, остальных ±IT14/2, угловых AT16/2. 

 

Поз  8  16К20 020 213 

Колесо зубчатое III оси Бр.05Ц5С ГОСТ 613-79 Масса  0,14 
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1. Поверхн. Л, Г, Е, Д и шлицы ТВЧ h1.2…2.2 мм, 46,4…51,3 HRC3 

2. Допуск овальности конуса Е и поверхн. И С1мм 
3. Допуск радиального биения конуса Д относительно общей оси Ж3: 

- у торца шпинделя 0,5мм; 

- на расстоянии 300мм от торца 0,6 мм; 

- на расстоянии 200 мм от торца 0,7 мм. 

Проверять по оправке, имеющей 70…80% контакта с конической поверхн при толщине слоя 
краски 2мкм 

4. Допуск бокового биения профилей резьб относительно общей оси Ж3 0,01 обеспечивать 
технологически. 

5. Допуск разностенности между смежными поверхностями и поверхн К в сечении 
перпендикулярном к общей оси Ж3 0,2 мм. 

6. * Размеры для справок. 
7. ** Размеры для инструмента 
8. *** Размер обеспечить технологически. 
9. Неуказанные пред откл. размеров отв. Н14, валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 Поз  9  16К20 020 398 

Шпиндель Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  29,75 
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 Поз  9  16К20 020 401 

Шпиндель Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  29,155 

 

 

1. Поверхн. Д, Е, Ж, З, И и шлицы ТВЧ h1.2…2.2 мм, 46,4…51,3 HRC3 
2. Твердость на торце 3 измерять на пояске шириной 18 мм от наружной поверхн. К. 
3. Допуск радиального биения конуса и относительно общей оси ДЕ: 

- у торца шпинделя 0,005 мм; 

- на расстоянии 300мм от торца 0,01 мм; 

(Проверять по оправке, имеющей 70…80% контакта с конической поверхн. при толщине 
слоя краски 2мкм 

4. Наружный диаметр резьбы снизить на 0,2…0,5 мм. 
5. Допуск параллельности боковых поверхн. Шлицев относительно общей оси 

шпинделя ЛМ 0,03 мм на длине 100 мм 
6. * Размеры для справок. 
7. Неуказанные пред откл. размеров отв. Н14, валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых 

±АТ16/2 
8. Расстояние между торцами калибра и фланца 

 

https://www.stanok-park.ru/catalog/tokarno_vintoreznyi_stanok_16k20/
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1. Шлицы ТВЧ h1,2…2,2 мм, 46,4…51,8 HRC 3. Допускается участок 

против паза К оставлять сырым. 

2. Допуск параллельности боковых поверхн. Шлицев относительно 

общей оси ДЕ 0,03 мм на длине шлица 
3. Допуск разностенности между наружными диаметрами и 

поверхн. Ж в сечении перпендикулярном к оси вала не более 
0,6 мм. 

4. Конусность поверхн. И проверять по краске.  
Длина окрашенных мест по длине должна быть 80...85% общей 
длины 
 

5. * Размеры для справок. 
6. ** Размеры для инструмента 
7. *** Размер обеспечить технологически. 
8. Неуказанные пред откл размеров отв Н14, валов h14, остальных 

±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 Поз  10  16К20 020 402 

Вал фрикционный Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  5,17 
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1. Шлицы ТВЧ h1,2…2,2 мм, 46,4…51,8 HRC 3 

2. Допуск параллельности боковых поверхн. 

Шлицев относительно общей оси БВ 0,03 мм на 

длине шлица 100 мм 
3. Допуск симметричности боковых поверхн. 

Шлицев относительно общей оси БВ 0,03 мм 

 

4. * Размеры для справок. 
5. ** Размеры для инструмента 
6. *** Размер обеспечить технологически. 
7. Неуказанные пред откл. размеров отв. Н14, валов h14, остальных 

±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз  11  16К20 020 403 

Вал V оси Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  2,45 
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1. Шлицы ТВЧ h1,2…2,2 мм, 46,4…51,8 HRC 3 

2. Допуск параллельности боковых поверхн. шлицев 

относительно общей оси БВ 0,03 мм на длине шлица 100 

мм 
3. Допуск симметричности боковых поверхн. шлицев 

относительно общей оси 0,03 мм 
4. * Размеры для справок. 
5. ** Размеры для инструмента 
6. *** Размер обеспечить технологически. 
7. Неуказанные пред откл. размеров отв. Н14, валов h14, 

остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз  12  16К20 020 404 

Вал III оси Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  3.28 
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1. Шлицы ТВЧ h1,2…2,2 мм, 46,4…51,8 HRC 3 

2. Допуск параллельности боковых поверхн. шлицев 

относительно общей оси БВ 0,03 мм на длине шлица 

100 мм 
3. Допуск симметричности боковых поверхн. шлицев 

относительно общей оси 0,03 мм 
4. * Размеры для справок. 
5. ** Размеры для инструмента 
6. *** Размер обеспечить технологически. 
7. Неуказанные пред откл. размеров отв. Н14, валов 

h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз  12  16К20 020 559 

Вал III оси Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  3.28 
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1. Шлицы ТВЧ h1,2…2,2 мм, 46,4…51,8 HRC 3 

2. Допуск параллельности боковых поверхн. шлицев 

относительно общей оси БВ 0,03 мм на длине 

шлица 100 мм 
3. Допуск симметричности боковых поверхн. шлицев 

относительно общей оси 0,03 мм 
4. * Размеры для справок. 
5. Неуказанные пред откл. размеров отв. Н14, валов 

h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз  13  16К20 020 408 

Вал VIII оси Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  2.296 
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1. Допуск параллельности боковых поверхн. шлицев 

относительно общей оси ВГ 0,03 мм на длине 

шлица 100 мм 
2. Допуск симметричности боковых поверхн. шлицев 

относительно общей оси ВГ Т 0,03 мм 
3. * Размеры для справок. 
4. Неуказанные пред откл. размеров отв. Н14, валов 

h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз  14  16К20 020 406 

Вал II оси Сталь 50ХФА ГОСТ 7419-78 Масса  1,17 
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1. Шлицы ТВЧ h1,2…2,2 мм, 46,4…51,8 HRC 3 

2. Допуск параллельности боковых поверхн. шлицев 

относительно общей оси ВГ 0,03 мм на длине шлица 

100 мм 
3. Допуск симметричности боковых поверхн. шлицев 

относительно общей оси ВГ Т0,03 мм 
4. * Размеры для справок. 
5. ** Размеры для инструмента 
6. *** Размер обеспечить технологически. 
7. Неуказанные пред откл. размеров отв. Н14, валов 

h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз  15  16К20 020 408 

Вал ХII оси Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  2,139 
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Модуль  m 2,25 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-B 

Количество зубьев  z 12 

Нормальный шаг Pn 1.854 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020.456 

 

1. Допуск параллельности поверхн. Г относительно 

поверхности Д 0,2 мм 
2. * Размеры для справок. 
3. Цифру «О» гравировать шрифт по 4ГОСТ2930-62 

 
 

 4. ** Обработать при сборке с дет 16К20 020 035 под 
штифт ГОСТ 9464-79 

5. Неуказанные пред откл. размеров отв. Н14, валов 
h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз  16  16К20 020 414 

Валик-рейка Х оси Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  1,31 
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Модуль  m 3,5 

Число зубьев Z 30 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X +1,43 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 105 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020.514/2 

 

1. Зубья ТВЧ h 1,5…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2. Допуск симметричности и параллельности боковых поверхн. 
шлицев проверять комплексным калибром 

3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, 
остальных ±IT14/2, угловых AT16/2. 

 

Поз  17  16К20 020 437 

Колесо зубчатое V оси Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  2,3 

 

 

https://www.stanok-park.ru/catalog/tokarno_vintoreznyi_stanok_16k20/
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1. Состав клея: Эпоксидная смола ЭД20 ГОСТ 10587-84-100 весовых 

частей, продукт № 254 ВТУ-П-176-60-22 весовые части 

2*. Размеры для справок. 

3. Зубчатый венец А проверить по комплексной проверке дет. 

16К20.020.438/1 

4. Нагружение венца А при испытании на стенде:  

момент крутящий в кгм                              - 13,9 

число оборотов в мин                                  - 800; 

коэффициент динамики Кд                         - 1,1; 

момент крутящий при испытании  в кгм – 15,3  

 

 

Поз  18  16К20 020 438 

Колесо зубчатое I оси  Масса  3,28 
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Модуль  m 2,25 

Число зубьев Z 56 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 126 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020.441/1 

 

1. Зубья ТВЧ h 1,5…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2. Допуск обеспечить технологически. 

3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, 
остальных ±IT14/2, угловых AT16/2. 

 

Поз  18  16К20 020 438/1 

Колесо зубчатое I оси Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,99 
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Поз  18  16К20 020 438/2 

Колесо зубчатое I оси Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  2,29 

 

 

1. Зубья ТВЧ h 1,5…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2. *Размер для справок. 

3. ** Обеспечить технологически 

4. Неуказанные предельные отклонения 
размеров: отв. Н14, валов h14, остальных 
±IT14/2, угловых AT16/2. 

 

Модуль  m 2,25 

Число зубьев Z 51 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 114,75 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020.441/1 
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Поз  19  16К20 020 441 

Колесо зубчатое II оси  Масса  1.37 

 

 

1. Состав композиции клея:  

а) эпоксидная смола ЭД20 ГОСТ 10587-84-100 весовых частей,  

б) продукт № 254 ВТУ-П-176-60-22 весовые части 

2*. Размеры для справок. 

3. Зубчатый венец А проверить по комплексной проверке дет. 

16К20.020.441/2 

4. Нагружение венца А при испытании на стенде:  

момент крутящий в кгм                              - 8,13 

число оборотов в мин                                  - 1320; 

коэффициент динамики Кд                         - 1,1; 

момент крутящий при испытании  в кгм – 8,95  
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 Поз  19  16К20 020 441/1 

Колесо зубчатое II оси Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,34 

 

 

Модуль  m 2,25 

Число зубьев Z 34 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 76.5 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020.438/2 

 

1. Зубья ТВЧ h 1,5…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2. Требования обеспечить технологически 

3. Неуказанные предельные отклонения 
размеров: валов h14, остальных ±IT14/2, 
угловых AT16/2. 
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Модуль  m 2,25 

Число зубьев Z 39 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 87,7 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020.438/2 

 

1. Зубья ТВЧ h 1,5…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2. Допуск симметричности и параллельности боковых 

поверхностей шлицев проверять комплексным 

калибром 
3. * Размеры для справок. 
4. ** Требование обеспечить технологически. 
5. Неуказанные пред откл. размеров отв. Н14, валов 

h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
6. *¹ Нарезка правая, шаг 3мм. 

 

Поз  19  16К20 020 441/2 

Колесо зубчатое II оси Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  1,03 
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Модуль  m 2,25 

Число зубьев Z 60 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X +0,378 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 210 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020.446 

 

1. Зубья ТВЧ h 1,5…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2. * Требование обеспечить технологически. 
3. ** Размеры для справок. 
4. Обработку по размерам в квадратных скобках 

производить совместно с дет. 16К20.020.443 
Детали применять совместно. 

5. Неуказанные предельные отклонения размеров 
валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз  20  16К20 020 442 

Колесо зубчатое IV оси Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  4,42 
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Модуль  m 3 

Число зубьев Z 45 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 135 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020.445 

 

1. Зубья ТВЧ h 1,5…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2. Допуск симметричности и параллельности 

боковых поверхностей шлицев проверять 

комплексным калибром 
3. ** Требование обеспечить технологически. 
4. * Размеры для справок. 

 

 

Поз  21  16К20 020 443 

Колесо зубчатое IV оси Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  2,16 

 

 

       5. Обработку по размерам в квадратных скобках 

производить совместно с дет. 16К20.020.443 

       6.  Детали применять совместно. 

7. Неуказанные предельные отклонения размеров: 
отверстий Н14, валов h14, остальных ±IT14/2 и 
угловых ±АТ16/2 
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Модуль  m 2,25 

Число зубьев Z 50 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 112,5 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020.??? 

 

1. Зубья ТВЧ h 1,5…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2. * Размеры для справок. 

3. ** Требование обеспечить технологически. 
4. Неуказанные предельные отклонения размеров 

валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз  22  16К20 020 444 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  1,31 
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Модуль  m 2,25 

Число зубьев Z 45 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 135 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020.443 

 

1. Зубья ТВЧ h 1,5…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2. Допуск симметричности и параллельности боковых 

поверхностей шлицев проверять комплексным 

калибром 
3. * Требование обеспечить технологически. 
4. Неуказанные предельные отклонения размеров 

валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
 

 

Поз  23  16К20 020 445 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  2,25 
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Модуль  m 3,5 

Число зубьев Z 15 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X +0,799 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 52,5 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020.442 

 

1. Зубья ТВЧ h 1,5…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2. Допуск симметричности и параллельности боковых 

поверхностей шлицев проверять комплексным 

калибром 
3. Неуказанные предельные отклонения размеров 

отверстий Н14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
 

 

Поз  24  16К20 020 446 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,26 
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Модуль  m 2,25 

Число зубьев Z 38 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 85,5 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020.180/2 

 

1. Зубья ТВЧ h 1,5…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2. Допуск симметричности и параллельности боковых 

поверхностей шлицев проверять комплексным 

калибром 
3. * Размеры для справок. 
4. ** Требование обеспечить технологически. 
5. Неуказанные предельные отклонения размеров 

отверстий Н14, валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых 
±АТ16/2 

 

 

 

Поз  25  16К20 020 447 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,813 
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Модуль  m 2,25 

Число зубьев Z 21 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 47,25 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020.190/2 

 

1. Зубья ТВЧ h 1,5…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2. Допуск симметричности и параллельности боковых 

поверхностей шлицев проверять комплексным 

калибром 
3. Неуказанные предельные отклонения размеров 

отверстий Н14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

 

 

Поз  26  16К20 020 448 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,27 
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Модуль  m 2,25 

Число зубьев Z 29 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 85,25 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020.190/3 

 

1. Зубья ТВЧ h 1,5…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2. Допуск симметричности и параллельности боковых 

поверхностей шлицев проверять комплексным 

калибром 
3. *Требование обеспечить технологически. 
4. Неуказанные предельные отклонения размеров 

отверстий Н14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

 

 

Поз  27  16К20 020 449 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,43 
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Модуль  m 2 

Число зубьев Z 60 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 120 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020.503/2 

 

1. Зубья ТВЧ h 1,5…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2. Допуск симметричности и параллельности боковых 

поверхностей шлицев проверять комплексным 

калибром 
3. * Требование обеспечить технологически. 
4. Неуказанные предельные отклонения размеров 

отверстий Н14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

 

 
Поз  28  16К20 020 450 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  1,95 
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Модуль  m 2,25 

Число зубьев Z 45 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 101,25 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020.453 

 

1. Зубья ТВЧ h 1,5…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2. Допуск симметричности и параллельности боковых 

поверхностей шлицев проверять комплексным 

калибром 
3. * Требование обеспечить технологически. 
4. Неуказанные предельные отклонения размеров 

отверстий Н14, валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых 
±АТ16/2 

 

 

 

Поз  29  16К20 020 451 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  1,12 
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Модуль  m 2,25 

Число зубьев Z 30 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 67,5 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020.453 

 

1. Зубья ТВЧ h 1,5…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2. Допуск симметричности и параллельности боковых 

поверхностей шлицев проверять комплексным 

калибром 
3. * Требование обеспечить технологически. 
4. Зубья нарезать на обоих венцах одновременно, как 

общий венец 
5. Неуказанные предельные отклонения размеров 

отверстий Н14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

 

 

Поз  30  16К20 020 452 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,72 
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Модуль  m 2,25 

Число зубьев Z 25 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 56,25 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020.451 
16К20.020.452 

 

1. Зубья ТВЧ h 1,5…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2. * Размер для справок 
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: 

остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

 

 

Поз  31  16К20 020 453 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,46 

 

 



- 67 - 
 

Модуль  m 2,5 

Число зубьев Z 35 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-В 

Делительный диаметр d 87,5 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020.414 

 

1. Допускается след от литника на поверхн. В. 
2. Допуск симметричности профиля зуба 

относительно оси шпоночного паза 1º 
3. Цифру «О» на поверхности Б гравировать.  

Шрифт по 4ГОСТ2930-62 
4. Неуказанные предельные отклонения размеров: 

остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

 
 

 

Поз  32  16К20 020 456 

Сектор зубчатый Сталь 45 Л-I ГОСТ 977-75 Масса  0,27 
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1. Литейные уклоны по контуру 0º30’ 

2. Неуказанные линейные радиусы 1 мм. 

3. На поверхн. Д допускается след от литника. 

4. Допуск параллельности шпоночного паза относительно 

оси В 0,03 мм. 

5. Допуск симметричности шпоночного паза 

относительно плоскостей симметрии паза Г 0º30’ 

6.  *Калибровать паз 

7.  

 

 

 

Поз  33  16К20 020 457 

Копир  Сталь 45 Л-I ГОСТ 977-75 Масса  0,4 
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1. Литейные уклоны по контуру 0º30’ 

2. Неуказанные линейные радиусы 1 мм. 

3. Допуск параллельности шпоночного паза относительно 

оси В 0,03 мм. 

4. Смещение шпоночного паза от номинального 

расположения относительно поверхн. В не более 0º30’. 

5. База-ручей В.  

 

 

 

Поз  34  16К20 020 458 

Копир  Сталь 45 Л-I ГОСТ 977-75 Масса  0,4 

Лист 1 Листов 2 
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Поз  34  16К20 020 458 

Копир  Координаты точек кривой Масса   

Лист 1 Листов 2 
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Поз  35  16К20 020 469 

Коромысло Сталь 45 Л-I ГОСТ 977-75 Масса  0,049 

 

 

1. Наличие трещин, волосовин, плен. 
Раковин, забоин недопустимо. 

2. Формовочные уклоны по ГОСТ 3212-80 
3. Неуказанные пред. Откл. Размеров 

механически обрабатываемых 
поверхностей: валов h14. 
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Поз  36  16К20 020 471 

Диск  Полоса 3*100 ГОСТ 103-76    

15 ГОСТ 1050-74 
Масса  0,147 
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Поз  37  16К20 020 472 

Диск  Полоса 3*100 ГОСТ 103-76    

15 ГОСТ 1050-74 
Масса  0,18 
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Поз  38  16К20 020 485 

Диск  Лист                                             
Б 1,5 ГОСТ 19903-74 
П-Н Ст. 3 ГОСТ 16523-70 

Масса  0,055 

 

 

*Размер для справок 
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Поз  39  16К20 020 486 

Диск  Лист                                             
Б 1,5 ГОСТ 19903-74 
П-Н Ст. 3 ГОСТ 16523-70 

Масса  0,064 

 

 

1. 53,2…57,1 HRC3 

2. Допуск плоскостности поверхн. А и Б  

0,05 мм 

3. Неуказанные пред. откл. размеров:  

валов Р14, остальных ±IT14/2  
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Поз  40  16К20 020 487 

Диск  Лист                                             
Б 1,5 ГОСТ 19903-74 
П-Н Ст. 3 ГОСТ 16523-70 

Масса  0,055 

 

 

1. 53,2…57,1 HRC3 

2. Допуск плоскостности поверхн. А и Б мм 

0,05 мм 
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1. Состав композиции клея:  

Эпоксидная смола ЭД 20 ГОСТ 10587-84-100 весовых частей, продукт 

№ 254 ВТУ-П-176-60-22 весовые части 

2. Зубчатый венец А проверить по комплексной проверке дет. 

16К20.020.443/2. 

3. *Размеры для справок. 

4. Нагружение венца А при испытании на стенде:  

момент крутящий в Мкр                             - 2,97 кгм, 

число оборотов n                                          - 400; 

коэффициент динамики Кд                        - 1; 

момент при испытании  Mu                       – 2.97 кгм  

 

 

Поз  41  16К20 020 503 

Колесо зубчатое VIII оси  Масса  4,29 
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Модуль  m 3 

Число зубьев Z 45 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 135 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020.445 

 

1. Зубья ТВЧ h 1,5…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2. * Требование обеспечить технологически. 

3. Нарезка правая, шаг 4 мм, число заходов 1. 

4. Неуказанные предельные отклонения размеров 

отверстий Н14, валов h14,  остальных ±IT14/2 и угловых 

±АТ16/2 

 

 

 

Поз  41  16К20 020 503/1 

Колесо зубчатое VIII оси Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  3,2 
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Модуль  m 2 

Число зубьев Z 60 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 120 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020.450 

 

1. Зубья ТВЧ h 1,5…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2. * Требование обеспечить технологически. 

3. **Размер для справок 

4. Неуказанные предельные отклонения размеров 

остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

 

 

Поз  41  16К20 020 503/2 

Колесо зубчатое VIII оси Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  1,085 
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2. Состав композиции клея:  

а) эпоксидная смола ЭД 20 ГОСТ 10587-84-100 весовых частей, 

б)продукт № 254 ВТУ-П-176-60-22 весовые части 

2. Зубчатый венец А проверить по комплексной проверке дет. 

16К20.020.443/2. 

3. *Размеры для справок. 

4. Нагружение венца А при испытании на стенде:  

момент крутящий Мкр                             - 25,9 кгм, 

число оборотов n                                          - 400 об/мин; 

коэффициент динамики Кд                        - 1,5; 

момент при испытании Mu                       – 38,8 кгм  

 

 

Поз  42  16К20 020 515 

Колесо зубчатое III оси  Масса  7,2 
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Модуль  m 3 

Число зубьев Z 60 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X +1 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 180 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020.140/01 

 

1. Зубья ТВЧ h 1,5…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2. * Требование обеспечить технологически. 

3. **Размер для справок 

4. Неуказанные предельные отклонения размеров 

отверстий Н14, валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых 

±АТ16/2 

 

 

 

Поз  42  16К20 020 515/1 

Колесо зубчатое III оси Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  4,15 
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Поз  42  16К20 020 436/2 

Колесо зубчатое III оси Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  3,0 

 

 

1. Зубья ТВЧ h 1,5…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2. Допуск симметричности и параллельности боковых 

поверхн. шлицевых пазов проверять комплексным 

калибром. 

3. * Требование обеспечить технологически. 

4. **Размеры для справок. 

5. Нарезка правая, шаг 4 мм, число заходов 1. 

6. Неуказанные предельные отклонения размеров: 

отверстий Н14, валов h14,  остальных ±IT14/2 и угловых 

±АТ16/2 

 

 

 

Модуль  m 3,5 

Число зубьев Z 30 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X +1,43 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 105 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020.514/01 
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Неуказанные предельные отклонения размеров: 

валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

 

 
Поз  43  16К20 020 526 

Колесо зубчатое III оси Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  0,015 
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1. Шлицы ТВЧ h1,2…2,2 мм, 46,4…51,8 HRC 3 

2. Зубья ТВЧ h 1,5…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

3. Допуск параллельности боковых поверхн. шлицев 

относительно общей оси БВ 0,03 мм на длине шлица 

100 мм 
4. Допуск симметричности боковых поверхн. шлицев 

относительно общей оси БВ Т0,03 мм 
5. * Размеры для справок. 
6. ** Размеры для инструмента 
7. *** Размер обеспечить технологически. 
8. Неуказанные пред откл размеров отв Н14, валов h14, 

остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Модуль  m 3 

Число зубьев Z 18 

Нормальный 
исходный контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент 
смещения 

X 0 

Степень точности по 
ГОСТ 1643-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 54 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020.507 

 

Поз  44  16К20 020 532 

Вал IV оси Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  3,64 
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Модуль  m 3 

Число зубьев Z 12 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 216 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.020. 532 

 

1. Зубья ТВЧ h 1…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2. Допуск симметричности и параллельности боковых 
поверхн. шлицевых пазов проверять комплексным 
калибром. 

3. *Размеры для справок. 

4. Неуказанные предельные отклонения размеров: 
отверстий Н14, валов h14,  остальных ±IT14/2 и угловых 
±АТ16/2 

 

 Поз  45  16К20 020 533 

Колесо зубчатое V оси Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  7,286 
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1. *Размер для справок. 

2. Неуказанные предельные отклонения 
размеров: отверстий Н14, валов h14, остальных 
±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

 

Поз  46  16К20 020 536 

Оси XIII оси Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  0,88 
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1. *Размер для справок. 

2. Неуказанные предельные отклонения 
размеров: отверстий Н14, валов h14, остальных 
±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

 Поз  47  16К20 020 537 

Оси VII оси Сталь 45 ГОСТ 4050-74 Масса  0,32 
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Поз  48  16К20 020 550 

Лента тормозная в сборе  Масса  0,08 

 

 

*Размеры для справок. 
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Неуказанные предельные отклонения размеров: 
отверстий Н14, валов h14, остальных ±IT14/2  

 

 

Поз  48  16К20 020 502 

Лента тормозная в сборе Лента 1П-С-0,6х16               
ГОСТ 21996-76 

Масса  0,037 
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Неуказанные предельные отклонения размеров: 
отверстий Н14, валов h14.  

 

 
Поз  48  16К20 020 907 

Лента тормозная в сборе Лента асбестовая 
тормозная Б5х20х320 
ГОСТ 1198-78 

Масса  0,04 
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2.3. Задняя бабка 16Б20.030.001, 16Б20П.030.001 

 
  16Б20 030 001 

16Б20П 030 001 

Задняя бабка  Лист 1 Листов 1 

 

 

*Чертежи деталей поз 50 16Б20,030,401; 16Б20.030.404-0,1 
действительные только для узла 16Б20.030.001 

Чертежи деталей 16Б20П.030.401; 16Б20П.030.401-01 
действительны только для узла 16Б20П,030,001 
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1. Неуказанные предельные отклонения 
размеров: отверстий Н14, валов h14, остальных 
±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

2. Класс точности гайки – 4 по ОСТ2 Н33-2-74 
 

 

Поз  49  16К20П 030 013 

Гайка Отливка СЧ20 ГОСТ 1412-79 Масса  0,03 
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Поз  50  16К20П 030 401 

Пиноль  Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  9,2 

 

 

Обозначение  Рис. 

16Б20П.030.401 Рис 1 

16Б20П.030.401-01 Рис 2 

 

 

1. Допуск овальности и цилиндричности поверхн. Д 0,003 мм. 
2. Допуск радиального биения конусного отв. Относительно 

оси поверхн Д: 
-0,004 мм у конца пиноли 
-0,006 мм на длине 200 мм. 

       3. Проверку совпадения конуса Морзе 5 с калибром 
производить по краске, площадь нестертых участков закрашенной 
поверхн. калибра должна быть не более 30%.  

4. Штрихи и цифры нанести электрическим методом.             
Шрифт НУП-40СТ2Н03-1-73. Ширина штрихов – 0,4 +0,03 мм 

 

 

5. Неуказанные предельные 
отклонения размеров: отверстий 
Н14, валов h14, остальных ±IT14/2 
и угловых ±АТ16/2 
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1. Допуск овальности и цилиндричности поверхн. Д 0,003 мм. 
2. Допуск радиального биения конусного отв. Относительно 

оси поверхн Д: 
-0,004 мм у конца пиноли 
-0,006 мм на длине 200 мм. 

       3. Проверку совпадения конуса Морзе 5 с калибром 
производить по краске, площадь нестертых участков закрашенной 
поверхн. калибра должна быть не более 30%.  

4. Штрихи и цифры нанести электрическим методом.             
Шрифт НУП-40СТ2Н03-1-73. Ширина штрихов – 0,4 +0,03 мм 

 5. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий 
Н14, валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

 

 

Поз  50  16К20П 030 401 

Пиноль  Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  9,2 

 

 

Обозначение  Рис. 

16Б20П.030.401 Рис 1 

16Б20П.030.401-01 Рис 2 
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Поз  51  16К20П 030 402 

Винт Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  1,5 

 

 

1. Толщина начала первой нитки трапецеидальной резьбы должна быть 

1/3 толщины нитки полного профиля. 

2. Класс точности винта -4 по ОСТ Н33-2-74 
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий Н14, 

валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
4. Поверхности Г и Д азотировать h 0.3…0.5 мм. 
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Поз  52  16К20П 030 440 

Шпонка  Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  0,02 

 

 

Неуказанные предельные отклонения размеров: 
валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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3. Резцедержатель четырехпозиционный 16К20.0410.001 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  16К20.041.001 

Резцедержатель 4-х 
позиционный 

Сборочный чертёж Лист  Листов 1 
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1. Класс точности отливки I по ГОСТ 1855-55 

2. Неуказанные предельные отклонения 

размеров: отв. Н14 валов h14, остальных ±IT14/2 

и угловых ±АТ16/2 

3. Покрытие поверхн. Б Х мол 9 
 

 

Поз  53  16К20.041.013 

Ступица рукоятка Отливка СЧ20 ГОСТ 1412-85 Масса  1,6 
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4.  

Поз  54  16К20.041.401 

Головка резцовая Сталь 20Х ГОСТ 4543-71 Масса  10,5 

 

 

1. Цементировать h 1..1,5 мм; 51,3…57,1 HRC3, кроме поверхн. Д, И, П, Р, С, Т, У, Ф. 
2. *Размер для справок. 
3. **Размер до торца калибра. 
4. ***Отверстие технологическое. 
5. ****Допускается возвышение диаметра над плоскостью II не более 0,2 мм. 
6. Конус М проверять калибром по краске, при толщине слоя 0,004 мм. 

Длина незакрашенных участков должна быть не более 8 мм в любом продольном 
сечении рабочей конусной поверхности. 

7. Допуск перпендикулярности поверхн. З относительно оси конуса М 0,1 мм на диаметре 
150 мм. 

8. Допуск торцового биения поверхн. Д относительно оси конуса М 0,05 мм. 
9. Допуск параллельности поверхн. К относительно оси конуса М 0,05мм. 
10. Допуск параллельности поверхности К относительно поверхности М 0,03 мм. 
11. Шикина контура сверла 0,2+0,03 мм по ОСТ2 НО2-2-73 
12. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14 валов h14, остальных ±IT14/2 и 

угловых ±АТ16/2 
13. Покрытие риски и впадин контура сверла Эмаль МЛ-12 черная ГОСТ 9754-76 
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1. Поверхн. Б, Д, Е, Ж Т84h 0,8..1,2 мм; 49,3…57,1 HRC3  
2. Допуск радиального биения поверхн. Б и Г общей оси поверхности Б и Г 0,03 мм. 
3. Допуск параллельности поверхн. Д относительно общей оси поверхности Б и Г 0,02 мм. 
4. Конус Б проверять по калибру, имеющему 80% min контакта с конической поверхн. при 

толщине слоя краски 0,004 мм.  
5. 4 паза прорезать касательно к поверхности В. 
6. *Размер для справок. 
7. **Размер до торца калибра. 
8. ***Обработать под штифр 8х25 ГОСТ 9464-70 в сборе с дет. 16К20.040.011 
9. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14 валов h14, остальных ±IT14/2 и 

угловых ±АТ16/2 

 

Поз  55  16К20.041.402 

Ось резцовой головки Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  2,6 
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1. *Размеры для справок. 

2. Неуказанные предельные отклонения 
размеров: остальных ±IT14/2  

 

 

Поз  56  16К20.041.901 

Полукольцо Фенопласт У1-301-71   
ГОСТ 5689-79 

Масса  0,04 
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4.1. Каретка и суппорт 16К20.040.001, 16К20.050.001 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   16К20 040 001 
16К20 050 001 

Каретка и суппорт Разрез  Лист  Листов 1 
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1. Отливка II класса точности по ГОСТ 1855-55 

2. Толщина начала первой нитки должна быть не менее 1/3 толщины нитки полного 

профиля 

3. Класс точности гайки по ОСТ2 Н33-2-74 

4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, валов h14, остальных ±IT14/2 и 

угловых ±АТ16/2 

 

 

Поз  57  16К20.040.013 

Гайка  Отливка СЧ20 ГОСТ 1412-79 Масса  0,5 
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1.  

2. Класс точности ходовго винта 3 по ОСТ2 Н33-2-74 

3. *Размер для справок 

4. **Обработать в сборе с дет.16К20.040.403 под штифт 6х25 ГОСТ 3129-70 

5. Толщина начала первой нитки должна быть не менее 1мм 

6. Допуск овальности среднего диаметра резьбы 0,01 мм 

7. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, валов h14, 

остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

 Поз  58  16К20.040.402 

Винт  Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,506 
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1. Размеры l1 и l2 после пригонки отрезать. 

2. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. 

Н14, валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

 

Поз  59  16К20П.040.405 

Клин  Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  0,419 
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1. Класс точности отливки II по ГОСТ 1855-55 

2. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. 

Н14, валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

 

Поз  60  16К20П.050.014 

Втулка  Отливка СЧ20 ГОСТ 1412-79 Масса  0,08 
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Поз  61  16К20П.050.020 

Втулка  Отливка СЧ20 ГОСТ 1412-79 Масса  0,14 

 

 

 

3. Отливка II класса точности по ГОСТ 1855-55 

4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. 

Н14, валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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1. Допуск перпендикулярности поверхн. Г относительно оси Б 0,05 мм. 

2. Класс точности гайки 3 по ОСТ2 Н33-2-74. 

3. Допуск радиального биения среднего диаметра резьбы относительно 

оси Б 0,03 мм 

4. Толщина начала первой нитки должна быть не менее 1/3 толщины 

нитки полного профиля. 

5. *Размер дать с припуском на пригонку при сборке по поверхности Д 
6. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий Н14, 

валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

 

 

 

 

 

 

Поз  62  16К20П.050.021 

Гайка  Бр. 05Ц5С5 ГОСТ 613-79 Масса  0,93 
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1. Толщина начала первой нитки должна быть не менее 1/3 толщины 

нитки полного профиля. 

2. Резьбу М35х1,5 обнизить по наружному диаметру на 0,1 мм  

3. Допуск радиального биения среднего диаметра трапецеидальной 

резьбы относительно оси Б 0,03 мм 

Требование обеспечить технологически 

4. Допуск радиального биения профиля резьбы М35х1,5 относительно 

оси Б 0,02. 

Требование обеспечить технологически. 

5. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий Н14, 

валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

 

 

 

 

Поз  63  16К20П.050.202 

Гайка  Бр. 05Ц5С5 ГОСТ 613-79 Масса  0,22 
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Поз  64  16К20П.050.204 

Втулка III оси  Бр. 05Ц5С5 ГОСТ 613-79 Масса  0,039 

 

 

 

Неуказанные предельные отклонения размеров: 
валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Поз  65  16К20.050.401 

Винт Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  1,777 

 

 

 

1. НВ 220…240 

2. Класс точности ходового винта 3 по ОСТ2 Н33-2-74 

3. Допуск овальности среднего диаметра резьбы 0,01 мм 

4. Толщина начала первой нитки должна быть не менее 1мм 

5. Острые кромки не допускаются 

6. *Размер для справок 

7. **Отв. под штифт 5х25 ГОСТ 3129-70 

Обработать после сборки с дет. 16К20.050.402 

8. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, валов 

h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

 

https://www.stanok-park.ru/catalog/vint_s_gaikoi_16k20050401/
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Поз  66  16К20.050.402 

Вал-шестерня Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,62 

 

 

 

Модуль  m 2 

Число зубьев Z 16 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент 
смещения 

X 0 

Степень точности по 
ГОСТ 1643-81 

- 8-В 

Делительный диаметр d 32 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20.051.401 

 

1. Поверхность Г ТВЧ h 0,8…1,2 мм; 49,3…57,1 HRC3. Зубья ТВЧ 

h1,8…2,2 мм; 49,3..57,1HRC3 

2. Допуск симметричности пазов К относительно их общей плоскости 

симметрии 0,1 мм. 

3. *Размер для справок 

4. **Обработать после сборки под штифт 5х25 ГОСТ 3129-70 

5. Резьбу М20х1,5 обнизить по наружному диаметру на 0,2 мм 

6. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, валов 

h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Модуль  m 2 

Число зубьев Z 29 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-В 

Делительный диаметр d 58 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16К20П.020. 510 

 

1. Зубья ТВЧ h 1,0…3 мм, 49,3…53,2 HRC3. 

2. Неуказанные предельные отклонения размеров валов 
h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

Поз  67  16Б20.050.401 

Колесо зубчатое III оси Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,24 
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2.6. Фартук 16Б20П.061.000 

 

  16Б20П 061 

Фартук Развертка Лист 1 Листов 3 
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  16Б20П 061 000 СБ 

Фартук Развертка Лист 2 Листов 3 
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  16Б20П 061 000СБ 

Фартук Разрез Лист 3 Листов 3 
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Поз. 68  16Б20П 061 010СБ 

Вал-шестерня Развертка Лист  Листов  
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Модуль  m 3 

Число зубьев Z 10 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X +0,412 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-В 

Делительный диаметр d 30 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 Рейка  

 

1. Зубья цементировать h 1,0…1,2 мм, 47,1…61,0 HRC3. 

2. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14 
валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

3. Размеры в скобках – после сборки. 

Поз. 68  16Б20П 061 010СБ 

Вал-шестерня Сталь 18ХГТ ГОСТ 4543-71 Масса  0,7 
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1. Размеры в скобках – после сборки. 

2. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14 
валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз. 68  16Б20П 061 010/02 

Гильза  Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  0,53 
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 Модуль  ms 3 

Число зубьев Z 21 

Направление зуба - правое 

Исходный производящий 
червяк 

- ГОСТ 9036-73 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 7-В 

Межосевое расстояние Ow 54-0,26 

Делительный диаметр 
червячного колеса 

d 63 

Вид сопряженного червяка -  

Число заходов 
сопряженного червяка 

 z1  

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.061.428 

 

 Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14 
валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз. 69  16Б20П 061 201 

Колесо червячное Бр. 05Ц5С5 ГОСТ 613-79 Масса  0,62 
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Поз. 70  16Б20П 061 202 

Полугайка  Бр. 05Ц5С5 ГОСТ 613-79 Масса  0,71 

 

 

1. Профиль резьбы выполнять с припуском под 
прорезку метчиком после сборки  

2. *Размеры для справок 
3. **Отв. сверлить в центре впадины между 2 и 3 

витком от торцов 
4. Неуказанные предельные отклонения размеров: 

валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, 
валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз. 71  16Б20П 061 203 

Втулка  Бр. 05Ц5С5 ГОСТ 613-79 Масса  0,3 
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Поз. 72  16Б20П 061 351 

Муфта  Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,17 

 

 

1. 49,3…53,2 HRC3 
2. Обеспечить контакт зубьев mln 90% 

Проверять комплексным калибром с базой по 
посадочному отв. 

3. *Размер для справок. 
4. **Размеры расчетные. 
5. ***Угол установки шпинделя делительной головки при 

фрезеровании 
6. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14 

валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Модуль  m 1,5 

Число зубьев Z 32 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 9-8-8-В 

Делительный диаметр d 48 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.061.441 
16Б20П.061.442 

 

1. 49,3…53,2 HRC3 
2. Неуказанные предельные отклонения размеров: валов 

h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз. 73  16Б20П 061 352 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,095 
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Зубчатый венец  Б В 

Модуль  m 1.25 1,25 

Число зубьев Z 35 18 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 10-10-8-В 10-10-8-в 

Делительный диаметр d 45 22,5 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.061.568 16Б20П.061.569 

 

1. НВ 255-285 
2. Неуказанные предельные отклонения размеров: валов 

h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз. 74  16Б20П 061 353 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,09 
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Поз. 75  16Б20П 061 411 

Вал Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  0,42 

 

 

1. *Размер для справок 
2. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, 

валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Поз. 76  16Б20П 061 412 

Вал Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  1,1 

 

 

1. *Размер для справок 
2. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, 

валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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1.  49,3…53,2 HRC 3 
2. *Размеры для справок 
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: валов 

h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз. 77  16Б20П 061 414 

Вал Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,195 
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Поз. 78  16Б20П 061 415 

Вал Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  0,27 

 

 

1. *Размер для справок 
2. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, 

валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 



- 130 - 
 

1. *Размер для справок 
2. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, 

валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз. 79  16Б20П 061 416 

Ось Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  0,28 
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Поз. 80  16Б20П 061 417 

Ось  Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,185 

 

 

1. *Размер для справок 
2. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, 

валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Поз. 81  16Б20П 061 419 

Ось  Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,085 

 

 

1. *Размер для справок 
2. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, 

валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Поз. 82  16Б20П 061 422 

Колесо зубчатое Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  0,93 

 

 

1. *Размер для справок 
2. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, 

валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Поз. 83  16Б20П 061 424 

Гильза Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  1,25 

 

 

1. НВ 220 mln 
2. *Размер для справок 
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, 

валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Поз. 84  16Б20П 061 426 

Гильза Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  0,815 

 

 

1. НВ 220 mln 
2. Неуказанные предельные отклонения размеров: 

отверстий Н14, валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых 
±АТ16/2 
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 Модуль осевой m 3 

Число заходов Z 32 

Вид червяка - ZA 

Делительный угол 
подъема 

X 15º55’52” 

Направление линии 
витка 

- правое 

Исходный червяк - ГОСТ 19038-73 

Степень точности по 
СТСЭВ 311-76 

- 7-В 

Делительный диаметр 
червяка 

d1 45 

Ход витка Pz1 37,699 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.061.201 
 

 

1. Цементировать h 0,7…0,9 мм; 57,1…61,0 HRC3 
2. Неполные витки снять до толщины вершины полных 

витков 
3. *Расчетные размеры зуба муфы 
4. **Угол установки шпинделя делительной головки при 

фрезеровании зубьев. 
5. Неуказанные предельные отклонения размеров: 

отверстий Н14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз. 85  16Б20П 061 428 

Червяк  Сталь 25ГТ ГОСТ 4543-71 Масса  0,68 
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Поз. 86  16Б20П 061 431 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,15 

 

 

Модуль  m 2 

Число зубьев Z 17 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 10-10-8-В 

Делительный диаметр d 34 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.061.591 
 

 

1. 49,3…53,2 HRC3 
2. *Размер для справок 
3. **Размеры расчетные  
4. ***Угол установки шпинделя делительной головки при 

фрезеровании зубьев. 
5. Допуск радиального биения оси плоскозубчатого венца 

относительно оси А 0,15 мм. 
Проверяется на специальном мерительном приспособлении 
в сопряжении с эталоном 

6. Допуск торцового биения плоскозубчатого венца 
относительно оси А 0,1 мм.  
Проверяется на специальном мерительном приспособлении 
в сопряжении с эталоном 

7. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий 
Н14, валов h14 остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Модуль  m 2 

Число зубьев Z 36 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 10-10-8-В 

Делительный диаметр d 72 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.061.437 
 

 

1. 49,3…53,2 HRC3 
2. *Размер для справок 
3. **Размеры расчетные  
4. ***Угол установки шпинделя делительной головки при 

фрезеровании зубьев. 
5. Допуск радиального биения оси плоскозубчатого венца 

относительно оси А 0,15 мм. 
Проверяется на специальном мерительном приспособлении 
в сопряжении с эталоном 

6. Допуск торцового биения плоскозубчатого венца 
относительно оси А 0,1 мм.  
Проверяется на специальном мерительном приспособлении 
в сопряжении с эталоном 

7. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий 
Н14, валов h14 остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз. 87  16Б20П 061 432 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,318 
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Поз. 88  16Б20П 061 436 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,365 

 

 

Модуль  m 2 

Число зубьев Z 34 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 10-10-8-В 

Делительный диаметр d 68 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.061.592 
 

 

1. 49,3…53,2 HRC3 
2. *Размер для справок 
3. **Размеры расчетные  
4. ***Угол установки шпинделя делительной головки 

при фрезеровании зубьев. 
5. Допуск радиального биения оси плоскозубчатого 

венца относительно оси А 0,15 мм. 
Проверяется на специальном мерительном 
приспособлении в сопряжении с эталоном 

6. Допуск торцового биения плоскозубчатого венца 
относительно оси А 0,1 мм.  
Проверяется на специальном мерительном 
приспособлении в сопряжении с эталоном 

7. Неуказанные предельные отклонения размеров: 
отверстий Н14, валов h14 остальных ±IT14/2 и 
угловых ±АТ16/2 
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Поз. 89  16Б20П 061 437 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,53 

 

 

Модуль  m 2 

Число зубьев Z 36 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 10-10-8-В 

Делительный диаметр d 72 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.061.393 
16Б20П.061.432 
 

 

1. Зубья ТВЧ h1,5…3 мм; 49,3…53,2 HRC3 
2. *Размер для справок 
3. Неуказанные предельные отклонения 

размеров: отверстий Н14, валов h14 
остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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 Модуль  m 1,5 

Число зубьев Z 30 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 10-10-8-В 

Делительный диаметр d 45 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.061.352 
 

 

1. 49,3…53,2 HRC3 
2. *Размер для справок 
3. Неуказанные предельные отклонения 

размеров: отверстий Н14, валов h14 остальных 
±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз. 90  16Б20П 061 441 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,353 
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Поз. 91  16Б20П 061 442 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,165 

 

 

Модуль  m 1,5 

Число зубьев Z 30 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 10-10-8-В 

Делительный диаметр d 45 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.061.352 
 

 

1. Зубья ТВЧ h1,5…3 мм; 49,3…53,2 HRC3 
2. *Размер для справок 
3. Неуказанные предельные отклонения 

размеров: отверстий Н14, валов h14 
остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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1. Цементировать h 0,8…1 мм; 57,1…61,0 HRC3, кроме 
поверхностей Б и В 

2. Неуказанные предельные отклонения размеров: 
отверстий Н14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз. 92  16Б20П 061 449 

Упор Сталь 20Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,85 
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Поз. 93  16Б20П 061 482 

Плунжер Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,025 

 

 

1. 49,3…53,2 HRC3 
2. *Размер для справок 
3. Неуказанные предельные отклонения 

размеров: отверстий Н14, валов h14 остальных 
±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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1. *Требования обеспечить технологически. 
2. Неуказанные предельные отклонения 

размеров: отверстий Н14, остальных ±IT14/2 и 
угловых ±АТ16/2 

 

Поз. 94  16Б20П 061 482 

Гайка Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  0,025 
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Поз. 95  16Б20П 061 556 

Муфта Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,2 

 

 

1. 49,3…53,2 HRC3 
2. Обеспечить контакт не менее 90% зубьев 

муфты. Проверять по посадочному диаметру 
3. * Неуказанные предельные отклонения 

размеров: отверстий Н14, валов h14 остальных 
±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

4. *Расчетные размеры зуба муфты 
5. **Углы установки шпинделя делительной 

головки при фрезеровании зубьев 
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 Модуль  m 1,25 

Число зубьев Z 35 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 10-10-8-В 

Делительный диаметр d 43,75 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.061.353 
 

 

1. НВ 255…285 
2. Неуказанные предельные отклонения 

размеров: отверстий Н14, валов h14 остальных 
±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

3. Покрытие поверхн. Б и В Х24б. 

 

Поз. 96  16Б20П 061 569 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  1,47 
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Поз. 97  16Б20П 061 591 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  1,18 

 

 

Модуль  m 2 

Число зубьев Z 66 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 10-10-8-В 

Делительный диаметр d 132 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.061.554 
 

 

1. Зубья ТВЧ h1,5…3 мм; 49,3…53,2 HRC3 
2. Неуказанные предельные отклонения 

размеров: отверстий Н14, валов h14 
остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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 Модуль  m 2 

Число зубьев Z 55 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 10-10-8-В 

Делительный диаметр d 110 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.061.436 
 

 

1. Зубья ТВЧ h1,5…3 мм; 49,3…53,2 HRC3 
2. Неуказанные предельные отклонения 

размеров: отверстий Н14, валов h14 
остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз. 98  16Б20П 061 592 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,67 
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Поз. 99  16Б20П 061 593  

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,35 

 

 

1. 49,3…53,2 HRC3 
2. *Размеры расчетные  
3. **Угол установки шпинделя делительной 

головки при фрезеровании зубьев. 
4. Допуск радиального биения оси 

плоскозубчатого венца относительно оси А 0,15 
мм. 
Проверяется на специальном мерительном 
приспособлении в сопряжении с эталоном 

5. Допуск торцового биения плоскозубчатого 
венца относительно оси А 0,1 мм.  
Проверяется на специальном мерительном 
приспособлении в сопряжении с эталоном 

6. Неуказанные предельные отклонения 
размеров: отверстий Н14, валов h14 остальных 
±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Поз. 100  16Б20П 061 5998 

Вал-шестерня Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,49 

 

 

1. НВ 255…285 
2. *Размеры для справок 
3. **Размер обеспечить технологически 
4. Неуказанные предельные отклонения 

размеров: отверстий Н14, валов h14 остальных 
±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

 

Модуль  m 1,25 

Число зубьев Z 17 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по 
ГОСТ 1643-81 

- 10-10-8-В 

Делительный диаметр d 21,25 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.061.353 
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Коробка подач 

16Б20П.070.000

Поз. 101  16Б20П 061 599 

Вал Сталь 45 ГОСТ 4543-71 Масса  0,2 

 

 

1. Шлицы ТВЧ h1…1,5 мм; 49,3…53,2 HRC3 
2. Неуказанные предельные отклонения 

размеров: отверстий Н14, валов h14 
остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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   16Б20П 070 000СБ 

Коробка подач  Лист Листов 1 
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Модуль  m 2 

Число зубьев Z 21 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X -0,3 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 9-9-8-В 

Делительный диаметр d 42 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.061.498 
 

 

1. Зубья ТВЧ h1,5…3 мм; 49,3…53,2 HRC3 
2. *Размер для справок 
3. Неуказанные предельные отклонения 

размеров: отверстий Н14, валов h14 
остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз. 102  16Б20П 070 010/01 

Вал-муфта Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,9 
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Поз. 103  16Б20П 070 401 

Вал Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  0,39 

 

 

1. Зубья ТВЧ h1…1,5 мм; 49,3…53,2 HRC3 
2. Контроль твердости по внутреннему диаметру шлицев. 
3. *Размер для справок. 
4. Допуск параллельности боковых поверхностей шлицев 

относительно общей оси ВГ 0,03 мм. 
5. Допуск параллельности боковых поверхностей шпоночного 

паза относительно оси ВГ 0,05 мм. 
6. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий 

Н14, валов h14 остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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1. Допуск параллельности боковых поверхностей шлицев 
относительно общей оси БВ 0,03 мм. 

2. *Размер для справок 
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий 

Н14, валов h14 остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз. 104  16Б20П 070 402 

Вал Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  0,32 
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1. Шлицы ТВЧ h1…1,5 мм; 49,3…53,2 HRC3 
Контроль твердости по внутреннему диаметру шлицев. 

2. *Размер для справок. 
3. Допуск параллельности боковых поверхностей шлицев 

относительно общей оси БВ 0,03 мм. 
4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий 

Н14, валов h14 остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз. 105  16Б20П 070 403 

Вал Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  0,8 
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1. Допуск параллельности боковых поверхностей шлицев 
относительно общей оси БВ 0,02 мм. 

2. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий 
Н14, валов h14 остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз. 106  16Б20П 070 406 

Вал выходной Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  0,65 
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1. Зубья ТВЧ h1,5…3 мм; 49,3…53,2 HRC3 
2. *Размер для справок. 
3. Допуск параллельности боковых поверхностей шлицев 

относительно общей оси Г 0,05 мм. 
4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отверстий 

Н14, валов h14 остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз. 107  16Б20П 070 408 

Вал -шестерня Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,53 

 

 

Модуль  m 2 

Число зубьев Z 15 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X +0,48 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-В 

Делительный диаметр d 30 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.070.432 
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Поз. 108  16Б20П 070 416 

Ролик обгонной муфты Сталь У8А ГОСТ 1435-74 Масса  0,02 

 

 

1. 57,1…61,0 HRC3 
2. Неуказанные предельные отклонения размеров: остальных 

±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Поз. 109  16Б20П 070 419 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,285 

 

 

Модуль  m 2,25 

Число зубьев Z 28 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-В 

Делительный диаметр d 63 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.070.427 
 

 

1. Зубья ТВЧ h1,5…3 мм; 49,3…53,2 HRC3 
2. Неуказанные предельные отклонения размеров: валов h14 

остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Поз. 110  16Б20П 070 421 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,32 

 

 

Модуль  m 2,25 

Число зубьев Z 30 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X +0,3 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-В 

Делительный диаметр d 67,5 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.070.428 
 

 

1. Зубья ТВЧ h1,5…3 мм; 49,3…53,2 HRC3 
2. Неуказанные предельные отклонения размеров: валов h14 

остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Модуль  m 1,75 

Число зубьев Z 42 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-В 

Делительный диаметр d 73,5 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.070.428 
 

 

1. Зубья ТВЧ h1,5…3 мм; 49,3…53,2 HRC3 
2. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, 

валов h14 остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз. 111  16Б20П 070 422 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,48 

 

 



- 164 - 
 

Поз. 112  16Б20П 070 423 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,39 

 

 

Модуль  m 2 

Число зубьев Z 35 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-В 

Делительный диаметр d 70 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.070.424 
 

 

1. Зубья ТВЧ h1,5…3 мм; 49,3…53,2 HRC3 
2. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, 

валов h14 остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Модуль  m 2 

Число зубьев Z 28 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-В 

Делительный диаметр d 56 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.070.423 
 

 

Поз. 113  16Б20П 070 424 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,24 

 

 

1. Зубья ТВЧ h1,5…3 мм; 49,3…53,2 HRC3 
2. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, 

валов h14 остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Поз. 114  16Б20П 070 425 

Обойма обгонной муфты Сталь 18ХГТ ГОСТ 4543-71 Масса  0,43 

 

 

Модуль  m 2 

Число зубьев Z 39 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-В 

Делительный диаметр d 78 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.070.435 
 

 

1. Цементировать h1,2…1,8 мм; 49,0…62,9 HRC3 
2. Неуказанные предельные отклонения размеров: остальных 

±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
3. Неуказанные фаски 0,5х45º 
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Поз. 115  16Б20П 070 427 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,51 

 

 

Зубчатый венец  Г Д 

Модуль  m 2,25 2 

Число зубьев Z 28 35 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-В 8-В 

Делительный диаметр d 63 70 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.070.419 
 

16Б20П.070.547 

 

1. НВ 250…280 
2. Азотировать h 0,25…0,35 мм; HV 534…630 
3. Допускается взамен п.п. 1 и 2: зубья ТВЧ h1,5…3 мм 

49,3…53,2HRC3 и паз Е ТВЧ h1…1,5 мм 49,3…53,2HRC3 
4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, 

валов h14 остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Зубчатый венец - Г Д 

Модуль  m 2,25 1,75 

Число зубьев Z 25 30 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X +0,232 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-В 8-В 

Делительный диаметр d 56,25 52,5 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

- 16Б20П.070.421 
 

16Б20П.070.422 

 

1. НВ 250…270 
2. Азотировать h 0,25…0,35 мм; HV 534…630 
3. Допускается вместо п.п. 1 и 2: зубья ТВЧ h1,5…3 мм 

49,3…53,2HRC3 и паз Е ТВЧ h1…1,5 мм 49,3…53,2HRC3 
4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, 

валов h14 остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз. 116  16Б20П 070 428 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,45 
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Поз. 117  16Б20П 070 429 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,36 

 

 

Зубчатый венец - Г Д 

Модуль  m 1,75 1,5 

Число зубьев Z 34 32 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X +0,232 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-В 10-10-8-В 

Делительный диаметр d 59,5 48 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

- 16Б20П.070.548 
 

16Б20П.070.437 

 

1. НВ 250…270 
2. Азотировать h 0,25…0,35 мм; HV 534…630 
3. Допускается вместо п.п. 1 и 2: зубья ТВЧ h1,5…3 мм 

49,3…53,2HRC3 и паз Е ТВЧ h1…1,5 мм 49,3…53,2HRC3 
4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, 

валов h14 остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Зубчатый венец - Б В 

Модуль  m 2 2 

Число зубьев Z 28 48 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 -0,48 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-В 8-В 

Делительный диаметр d 56 96 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

- 16Б20П.070.434 
 

16Б20П.070.406 

 

1. НВ 250…270 
2. Азотировать h 0,25…0,35 мм; HV 534…630 
3. Допускается вместо п.п. 1 и 2: зубья ТВЧ h1,5…3 мм 49,3…53,2HRC3 

и поверхн. Д ТВЧ h1…1,5 мм 49,3…53,2HRC3 
4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, валов 

h14 остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз. 118  16Б20П 070 432 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,65 
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Поз. 119  16Б20П 070 434 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,8 

 

 

Зубчатый венец - Б В 

Модуль  m 2 2 

Число зубьев Z 45 35 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-В 8-В 

Делительный диаметр d 90 70 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

- 16Б20П.070.435 
 

16Б20П.070.436 

 

1. НВ 250…270 
2. Азотировать h 0,25…0,35 мм; HV 534…630 
3. Допускается взамен п.п. 1 и 2: зубья ТВЧ h1,5…3 мм 49,3…53,2HRC3  
4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, валов 

h14 остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Зубчатый венец - Б В 

Модуль  m 2 2 

Число зубьев Z 40 24 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 9-9-8-В 9-9-8-В 

Делительный диаметр d 80 48 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

- 16Б20П.070.433 
 

16Б20П.070.425 

 

1. НВ 250…270 
2. Азотировать h 0,25…0,35 мм; HV 534…630 
3. Допускается взамен п.п. 1 и 2: зубья ТВЧ h1,5…3 мм 49,3…53,2HRC3  
4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, валов h14 

остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 

Поз. 120  16Б20П 070 435 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,46 

 

 



- 173 - 
 

Поз. 121  16Б20П 061 356 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,285 

 

 

Зубчатый венец - В Г 

Модуль  m 2 2 

Число зубьев Z 18 28 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 9-9-8-В 8-В 

Делительный диаметр d 36 56 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

- 16Б20П.070.434 
 

16Б20П.070.434 

 

1. НВ 250…270 
2. Азотировать h 0,25…0,35 мм; HV 534…630 
3. Допускается вместо п.п. 1 и 2: зубья ТВЧ h1,5…3 мм 

49,3…53,2HRC3 и поверхн. Д ТВЧ h1…1,5 мм 49,3…53,2HRC3 
4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, 

валов h14 остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Зубчатый венец - В Г 

Модуль  m 2 1,5 

Число зубьев Z 33 32 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 +0,1333 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-7-8-В 8-7-8-В 

Торцовый размер по 
роликам (шарикам) 

М - 48,161+0,42,+0,28 

Делительный диаметр d 66 48 

Диаметр ролика (шарика) D - 2,217 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

- 16Б20П.070.434 
 

16Б20П.070.434 

 

1. НВ 250…270 
2. Азотировать h 0,25…0,35 мм; HV 534…630 
3. Допускается вместо п.п. 1 и 2: зубья ТВЧ h1,5…3 мм 49,3…53,2HRC3  
4. Зубчатый венец Г проверить комплексным калибром База-поверхн. 

Е. Допускается боковой зазор зубьев 0,4 мм. 
5. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, валов 

h14 остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 
Поз. 122  16Б20П 070 437 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,34 
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Поз. 123  16Б20П 070 438 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,4 

 

 

Зубчатый венец - Г Д Е 

Модуль  m 2,25 1,75 83 

Число зубьев Z 28 38 32 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 ГОСТ 13755-81 ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 0 +0,1333 

Степень точности по 
ГОСТ 1643-81 

- 8-В 8-В 8-В 

Торцовый размер по 
роликам (шарикам) 

М - - 48,161+0,42,+0,28 

Делительный диаметр d 63 66,5 48 

Диаметр ролика 
(шарика) 

D - - 2,217 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

- 16Б20П.070.431 
 

16Б20П.070.435 16Б20П.070.548 

 

1. НВ 250…270 
2. Азотировать h 0,25…0,35 мм; HV 534…630 
3. Допускается вместо п.п. 1 и 2: зубья ТВЧ h1,5…3 мм 49,3…53,2HRC3  
4. Зубчатый венец Е проверить комплексным калибром База-отв. Ж. 

Допускается боковой зазор зубьев 0,4 мм. 
5. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, 

остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Поз. 124  16Б20П 070 445 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,32 

 

 

Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, валов 
h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Зубчатый венец - В Г 

Модуль  m 2,25 2 

Число зубьев Z 28 24 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-В 8-В 

Делительный диаметр d 63 48 

Торцовый размер по 
роликам (шарикам) 

М - 45,048 +0,42, 
+0,28 

Диаметр ролика (шарика) D - 2,952 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

- 16Б20П.070.438 
 

16Б20П.070.546 

 

1. НВ 250…270 
2. Азотировать h 0,25…0,35 мм; HV 534…630 
3. Допускается вместо п.п. 1 и 2: зубья ТВЧ h1,5…3 мм 49,3…53,2HRC3 

и поверхн. Д ТВЧ h1…1,5 мм 49,3…53,2HRC3  
4. Зубчатый венец Г проверить комплексным калибром База-поверхн. 

Д. Допускается боковой зазор зубьев 0,4 мм. 
5. *Размер для справок. 
6. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, валов 

h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

 
Поз. 125  16Б20П 070 497 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,68 
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Поз. 126  16Б20П 070 498 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,3 

 

 

Зубчатый венец - В Г 

Модуль  m Z 2 

Число зубьев Z 23 21 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 0 

Степень точности по 
ГОСТ 1643-81 

- 9-9-8-В 9-9-8-В 

Делительный диаметр d 46 42 

Торцовый размер по 
роликам (шарикам) 

М - 38,93057 

Диаметр ролика 
(шарика) 

D - 2,952 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

- 16Б20П.070.435 
 

16Б20П.070.010/1 

 

1. НВ 250…270 
2. Азотировать h 0,25…0,35 мм; HV 534…630 
3. Допускается вместо п.п. 1 и 2: зубья ТВЧ h1,5…3 мм 49,3…53,2HRC3 

и поверхн. Д ТВЧ h1…1,5 мм 49,3…53,2HRC3  
4. Зубчатый венец Г проверить комплексным калибром База-поверхн. 

Д. Допускается боковой зазор зубьев 0,4 мм. 
5. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, валов 

h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Поз. 127  16Б20П 070 501 

Колесо зубчатое Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  2,23 

 

 

1. Шлицы ТВЧ h1…1,5 мм 49,3…53,2HRC3  
2. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, 

валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
3. *Размер для справок. 
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Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, валов h14, 
остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

Поз. 128  16Б20П 070 543 

Вал Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  0,82 
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Поз. 129  16Б20П 070 546 

Вал Сталь 45 ГОСТ 1050-74 Масса  1,3 

 

 

Модуль  m 2 

Число зубьев Z 24 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X -0,3 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 9-9-8-В 

Делительный диаметр d 48 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.070.497 
 

 

1. Зубья ТВЧ h1,8…2,2 мм; 49,3…53,2HRC3 
2. *Размер для справок 
3. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, валов 

h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Поз. 130  16Б20П 070 547 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,25 

 

 

Модуль  m 2 

Число зубьев Z 28 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-В 

Делительный диаметр d 56 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.070.427 
 

 

1. Зубья ТВЧ h1,5…3 мм; 49,3…53,2HRC3 
2. Неуказанные предельные отклонения размеров: 

отв. Н14, валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых 
±АТ16/2 
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Поз. 131  16Б20П 070 548 

Колесо зубчатое Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,26 

 

 

Зубчатый венец  Г Д 

Модуль  M  1,5 2 

Число зубьев Z 32 30 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 ГОСТ 13755-81 

Коэффициент 
смещения 

X 0 0 

Степень точности по 
ГОСТ 1643-81 

- 8-В 8-В 

Делительный диаметр d 48 60 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20П.070.438 
 

16Б20П.070.437 
 

 

1. НВ 250…270 
2. Азотировать h 0,25…0,35 мм; HV 534…630 
3. Допускается вместо п.п. 1 и 2: зубья ТВЧ h1,5…3 мм 

49,3…53,2HRC3 и поверхн. Е ТВЧ h1…1,5 мм 49,3…53,2HRC3  
4. Неуказанные предельные отклонения размеров: отв. Н14, 

валов h14, остальных ±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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2.8. Коробка передач 

16К20.80.001

  16Б20 080 001 

Коробка передач Разрез  Лист  Листов  
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 Модуль  m 2 

Число зубьев Z 48 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 96 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20.080.401 
16Б20.080.402 
 

 

1. Зубья ТВЧ h1,0…3 мм; 49,3…53,2HRC3 
2. На торцах не должно быть цветов 

побежалости. 
3. Неуказанные предельные отклонения 

размеров: отв. Н14, валов h14, остальных 
±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

4. Покрытие поверхн. Б: эмаль НЦ-132 желтый IIл 
ГОСТ 6631-74 

Поз. 132  16К20 080 400 

Колесо зубчатое сменное Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,77 
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Поз. 133  16Б20 080 401 

Колесо зубчатое сменное Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  1,0 

 

 

Модуль  m 2 

Число зубьев Z 57 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 7-В 

Делительный диаметр d 114 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20.080.401 
16Б20.080.402 
 

 

1. Зубья ТВЧ h1,0…3 мм; 49,3…53,2HRC3 
2. На торцах не должно быть цветов 

побежалости. 
3. Неуказанные предельные отклонения 

размеров: отв. Н14, валов h14, остальных 
±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

4. Покрытие поверхн. Б: эмаль НЦ-132 желтый IIл 
ГОСТ 6631-74 
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Поз. 134  16Б20 080 401 

Колесо зубчатое сменное Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  Z,65 

 

 

Модуль  m 2 

Число зубьев Z 86 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-9-8-В 

Делительный диаметр d 172 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20.080.400, 
401, 403, 404, 
406 

 

1. Зубья ТВЧ h1,0…3 мм; 49,3…53,2HRC3 
2. На торцах не должно быть цветов 

побежалости. 
3. *Требование обеспечить технологически. 
4. Неуказанные предельные отклонения 

размеров: отв. Н14, валов h14, остальных 
±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

5. Покрытие поверхн. Б: эмаль НЦ-132 желтый II 
Л ГОСТ 6631-74 
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Поз. 135  16Б20 080 402 

Колесо зубчатое сменное Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  1,84 

 

 

Модуль  m 2 

Число зубьев Z 73 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-9-8-В 

Делительный диаметр d 146 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20.080.400, 
401, 403, 404, 
406 

 

1. Зубья ТВЧ h1,0…3 мм; 49,3…53,2HRC3 
2. *Требование обеспечить технологически 
3. Неуказанные предельные отклонения 

размеров: отв. Н14, валов h14, остальных 
±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

4. Покрытие поверхн. Б: эмаль НЦ-132 желтый IIл 
ГОСТ 6631-74 
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Поз. 135  16Б20 080 403 

Колесо зубчатое сменное Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  1,27 

 

 

Модуль  m 2 

Число зубьев Z 64 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-9-8-В 

Делительный диаметр d 128 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20.080.401, 
16Б20 080 402 

 

1. Зубья ТВЧ h1,0…3 мм; 49,3…53,2HRC3 
2. *Требование обеспечить технологически 
3. Неуказанные предельные отклонения 

размеров: отв. Н14, валов h14, остальных 
±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

4. Покрытие поверхн. Б: эмаль НЦ-132 желтый IIл 
ГОСТ 6631-74 
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Поз. 137  16Б20 080 404 

Колесо зубчатое сменное Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  1,23 

 

 

Модуль  m 2 

Число зубьев Z 60 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 9-9-8-В 

Делительный диаметр d 120 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20.080.401, 
16Б20 080 402 

 

1. Зубья ТВЧ h1,0…3 мм; 49,3…53,2HRC3 
2. Неуказанные предельные отклонения 

размеров: отв. Н14, валов h14, остальных 
±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 

3. Покрытие поверхн. Б: эмаль НЦ-132 желтый IIл 
ГОСТ 6631-74 
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Поз. 138  16Б20 080 405 

Колесо зубчатое сменное Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,64 

 

 

Модуль  m 2 

Число зубьев Z 44 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 9-9-8-В 

Делительный диаметр d 88 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20.080.401, 
16Б20 080 402 

 

1. Зубья ТВЧ h1,5…3 мм; 49,3…53,2HRC3 
2. *Требование обеспечить технологически 
3. Неуказанные предельные отклонения 

размеров: отв. Н14, валов h14, остальных 
±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Поз. 139  16Б20 081 406 

Колесо зубчатое сменное Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,53 

 

 

Модуль  m 2 

Число зубьев Z 40 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-9-8-В 

Делительный диаметр d 80 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20.080.401, 
16Б20 080 402 

 

1. Зубья ТВЧ h1,5…3 мм; 49,3…53,2HRC3 
2. *Требование обеспечить технологически 
3. Неуказанные предельные отклонения 

размеров: отв. Н14, валов h14, остальных 
±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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Поз. 140  16К20 080 406 

Колесо зубчатое сменное  Сталь 40Х ГОСТ 4543-71 Масса  0,35 

 

 

Модуль  m 2 

Число зубьев Z 36 

Нормальный исходный 
контур 

- ГОСТ 13755-81 

Коэффициент смещения X 0 

Степень точности по ГОСТ 
1643-81 

- 8-9-8-В 

Делительный диаметр d 72 

Обозначение чертежа 
сопряженного колеса 

 16Б20.080.401, 

 

4. Зубья ТВЧ h1,5…3 мм; 49,3…53,2HRC3 
5. *Требование обеспечить технологически 
6. Неуказанные предельные отклонения 

размеров: отв. Н14, валов h14, остальных 
±IT14/2 и угловых ±АТ16/2 
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